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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Bereitstellung von stapelba- 
ren Waren, wie in den Oberbegriffen der Anspriiche 1, 19, 20 und 21 beschrieben. 

Es ist aus dem Stand der Technik bereits eine Vielzahl von Vonichtungen zur Bereitstel- 
lung von stapelbaren Waren bekannt. Diese Vonichtungen sind beispielsweise als soge- 
nannte Kommissionieranlagen ausgebildet. Diese bekannten Kommissionieranlagen wei- 
sen ein, in eine Richtung mit gleichmafliger Geschwindigkeit antreibbares FSrderband und 
beidseitig zu diesem in FCrderrichtung angeordnete Speichereinrichtungen sowie eine an 
ein Abgabeende des Fdrderbandes anschlieBende, querveriaufende Fordereinrichtung auf. 
Die beiden Speichereinrichtungen sind jeweils durch in deren Langsrichtung in einer Reihe 
hintereinander angeordnete, schachtartige, langliche Vorratsmagazine gebildet, innerhalb 
deren zu kommissionierende Waren libereinander gestapelt sind. Am unteren Ende eines 
jeden Vorratsmagazins ist eine von einem Rechnersystem gesteuerte Abgabevorrichtung 
vorgesehen, iiber welche aus dem Vorratsmagazin die jeweils unterste Ware abgegeben 
werden kaiui. Die Waren werden in die schachtartigen Vorratsmagazine von Hand oder 
automatisch eingefilllt und bilden einen Stapel aus. 

Die Kommissionierung der Waren kann auf zwei unterschiedliche Arten erfolgen, Nach 
einer ersten Ausfuhrung, wie sie in der DE 33 48 171 C beschrieben ist, werden auf dem 
Forderband abgestellte, zu kommissionierende Warentr&ger, insbesondere Transportbe- 
Mlter, an einer Vielzahl von beidseitig des Bandforderers angeordneten Voiratsmagazinen 
vorbeitransportiert und wahrend des Vorbeitransportes an den Vorratsmagazinen nach 
Vorgabe eines Auftrags mit unterschiedlichen Waren beladen, 

Nach einer anderen Ausfuhrung, wie sie in der DE 42 25 041 A beschrieben ist, werden im 
Gegensatz dazu keine zu kommissionierende Warentrager eingesetzt, sondern es werden 
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die einzelnen Waren unmittelbar auf das unterhalb von Vorratsmagazinen einer Spei- 
chereinrichtung yorbeilaufende Forderband zu einem Auftrag zusammengefasst, abgelegt. 
Die einzelnen Auftrage werden auf ein am Abgabeende des ersten Forderbandes vorbei- 
fuhrendes, zweites Forderband aufgegeben und von dort in auftragsgebundene Warentrager 
abgeschoben. 

Auch ist es vorgesehen, dass die einzelnen Vorratsmagazine automatisch abfragbare Fiill- 
standsanzeigen aufweisen, sodass dem Bedienpersonal der Anlage ein Signal gegeben 
werden kann, welches Voxratsmagazin wieder nachgeflillt werden muss. Dazu wird ein 
Schalter oder eine Lichtschranke an jedem Vorratsmagazin angeordnet, der ein Signal an 
eine Bedieneinheit abgibt, sobald der Stapel einen Mindestftillstand unterschreitet. Das 
Rechnersystem, welches bei jeder Abgabe einer Ware mitzahlt, kann dann einen Abgleich 
zwischen der ihr bekannten Zatdung und der H6he des verbleibenden Stapels durchfiihren. 

Andere Ausfuhrungen von Fiillstandsanzeigen sind derart ausgebildet, dass am oberen und 
unteren Ende jedes Vorratsmagazins eine Zahieinrichtung flir die in das Vorratsmagazin 
eingegeben Waren und flir die vom Vorratsmagazin abgegeben Waren angeordnet ist. Mit 
diesen Zahleinrichtungen zShlt man die jeweils zugegebenen bzw. abgegebenen Waren 
und das Rechnersystem kennt dann den Istbestand, daher die Anzahl an Waren im Vor- 
ratsmagazin. Ober die Bedieneinheit kann nun angezeigt werden, ob in dem betreffenden 
Vorratsmagazin noch ein ausreichender Vorrat an Waren vorhanden ist oder ob die Gefahr 
besteht, dass diese Waren in Kiirze alle abgegeben sind, sodass die Waren nachgeflillt 
werden miissen. Da diese bekannten Kommissionieranlagen oflmals bis zu mehrere Hun- 
derte Vorratsmagazine umfassen kGnnen, ist, urn den Fullstand in einem jeden Vorratsma- 
gazin zuverlassig tiberwachen zu konnen, ein hoher schaltungstechnischer Aufwand 
zwangsweise erforderlich. 

Der weitaus groBere Nachteil der bekannten Fullstandsuberwachungssysteme besteht aber 
darin, dass die Bedienperson immer nur jene Vorratsmagazine wahllos auffullt, an denen 
gerade eine Bedarfsmeldung zum Nachfiillen dei; Vorratsmagazine in Form eines Alarms 
ausgegeben wird, wobei der Bedienperson zu diesem Zeitpunkt nicht bekannt ist, welche 
Vorratsmagazine unbedingt nachzufullen sind. Dadurch kann nicht sichergestellt werden, 
dass die Bedienperson vorrangig (prioritatsbezogen) jene Vorratsmagazine auffullt, in de- 
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nen ein ausreichender Bestand an zu kommissionierenden Waren enthalten sein muss, um 
einen Auftrag oder nachfolgende Auftrage korrekt erftlllen zu konnen. Kann ein Auftrag 
oder k5nnen nachfolgende Auftrage nicht erfullt werden, muss die Kommissionieranlage 
teilweise stillgesetzt werden. 

Weiters ist aus der DE 197 45 813 A eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Bestimmung 
des Fiillstandes von Waren in einem Vorratsmagazin eines Verkaufsautomaten bekannt, 
wo im Vorratsmagazin eine Messskala, insbesondere ein Barcode, angeordnet ist Die 
Messskala ist durch die Waren bis zu einem aktuellen Fiillstaad verdeckt und der dem ak- 
tuellen Fullstand entsprechende Lesebereich der Messskala, ist mit einem opto- 
elektronischen Lesegerat, insbesondere einem Barcode-LesegerMt, abtastbar- Das Lesegerat 
ordnet die individuellen Abmessungen einer Ware einem Vorratsmagazin zu, wodurch aus 
der Hohe des Fiillstandes die Anzahl der Waren im Vorratsmagazin berechenbar ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Bereitstellung von 
stapelbaren Waren zu schaffen, die sich durch ihre einfache Steuerung und ihren zuverlas- 
sigen Betrieb auszeichnet und die eine koordinierte Beschickung der Voiratsmagazine mit 
Waren erlauben. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wieder- 
gegebenen Merkmale gelost. Von Vorteil dabei ist, dass die Messeinrichtung an einem 
oberhalb der Speichereinrichtung in Langsrichtung derselben zwischen den einzelnen Vor- 
ratsmagazinen geffihrt verfahrbaren Stellwagen angeordnet ist und deshalb iiber nur eine 
Messeinrichtung je Speichereinrichtung, die Distanz zwischen der obersten Ware und einer 
oberen Fiillstandbegrenzung eines Vorratsmagazins erfasst und der Falkland im jeweiligen 
Vorratsmagazin ermittelt werden kann. Dadurch kann der hohe schaltungstechnische Auf- 
wand, wie er durch die bekannte Anordnung von Messeinrichtungen an einem jeden Vor- 
ratsmagazin gegeben ist, vermieden, die Kosten fur die gesamte Vorrichtung reduziert und 
ein zuverlassiger Betrieb erreicht werden. 

Von Vorteil sind auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 2 und 3, wodurch der 
Stellwagen entlang der Fuhrungsbahn spielarm gefuhrt ist und deshalb eine zuveri§ssige 
Messung der Distanz zwischen der in einem Vorratsmagazin bereitgestellten, obersten Wa- 
re und einer vorgegebenen, oberen Fiillstandsbegrenzung erreicht wird. 
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Vorteilhafte Ausgestaltungen der Antriebsvorrichtung sind im Anspruch 4 beschrieben. 

Vorteilhafte Ausbildungen von Messeinrichtungen sind in den Anspriichen 5 bis 7 be- 
schrieben. Dicse zeichnen sich vor allem wegen ihxer hohen Messgenauigkeit und kurzen 
Ansprechzeiten aus. 

Die Ausgestaltungen nach den Anspriichen 8 bis 1 1 ermdglichen einerseits die exakte Po- 
sitionierung des Stellwagens gegenuber den einzelnen Vonratsmagazinen und andererseits 
die Erfassung seiner aktuellen Istposition, wodurch eine genaue Zuordnung eines erfassten, 
vorzugsweise elektrischen Messsignals, respektive einer Distanz zur Bestimmung des Fiill- 
standes zu dem jeweiligen Vorratsmagazin mSglich ist 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der ErSndung sind in den Anspriichen 12 und 13 beschrie- 
ben, da mit dieser Anordnung der Speichereinrichtungen und der Fordereinrichtung eine 
Kommissionierung von unterschiedlichsten Waren nach vorgegebenen Auftragen auf ein- 
fache Art und Weise erfolgen kann. 

Vorteilhaft ist auch die Ausgestaltung nach Anspruch 14, da durch die Neigung der Fiih- 
rungsprofile zur Mitte der Fordereinrichtung hin, bei minimalem Platzbedarf die Zugang- 
lichkeit zu den Vorratsmagazinen und ein manuelles Beladen der Vorratsmagazine we- 
sentlich erieichtert werden. Durch die doppelt geneigte Anordnung der Fuhrungsprofile 
kann auf eine allseitige Fuhrung der Waren in den Vorratsmagazinen verzichtet werden. 
Damit entfailt dann aber auch die Notwendigkeit, die Grofie der Vorratsmagazine auf die 
Grofle der jeweiligen Waren abzustimmen. 

Die Fortbildung nach Anspruch 15 ist von Vorteil, da die erfmdungsgemaBe Vorrichtung 
aus dem Tragrahmen, die Fuhrungsbahn und den modulartig auswechselbaren Vorratsma- 
gazinen zusammengesetzt ist und die die Vorratsmagazine bildenden Fuhrungsprofile eine 
zweckmafiig (iber die gesamte LMnge derselben erstreckende Warennachflillaffhung aus- 
bilden, iiber die von einer Bedienperson eine einfache manuelle Beschickung der Vorrats- 
magazine vorgenommen werden kann. 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung der Erfindung ist im Anspruch 16 beschrieben. Dem- 
nach konnen die Messsignale fur die Distanz an eine Steuereinheit vom Rechnersystem 
oder an eine Bedieneinheit zur weiteren Verarbeitung/Auswertung ubermittelt werden. 
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Gemafl Anspruch 17 ist von Vorteil, dass der Bedienperson Inforraationen an der Ausga- 
bevonichtung bekannt gegebenen werden konnen, beispielsweise welche Vorratsmagazine 
nachzufullen sind, welche aktuelle Anzahl an Waren (Tstbestand) im jeweiligen Vorrats- 
magazin enthalten ist, welche Type (Sorte) von Ware im jeweiligen Vorratsmagazin be- 
reitgestellt sind, wie viele Waren aufgrund der eingegebenen AuffrMge/prognostizierten 
Absatzmenge innerhalb eines gesetzten Zeitraumes noch angefordert werden, wann ein 
Vorratsmagazin nachgefiillt werden muss und dgh. Zusatzlich besteht flir die Bedienperson 
auch die Moglichkeit iiber die Eingabevorrichtung beispielsweise einen Nachfiiilvorgang 
zu bestatigen oder bei Fehlfunktionen/Storungen der Vorrichtung einen Kommissionier- 
vorgang zu stoppen. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist auch im Anspruch 18 beschrieben, bei 
der die Daten und/oder Mess- oder Steuersignale fiber eine Funk-Ubertragung oder Infra- 
rot-Ubertragung zwischen der Messeinrichtung und/oder der Steuereinheit und/oder der 
Bedieneinheit und/oder des wenigstens einen Antriebsmotors beriihrungslos iibertragen 
werden und deshalb mit einer relativ einfachen Steuerung das Auslangen gefunden werden 
kann. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 
19 wiedergegebenen MaBnahmen gel5st Der iiberraschende Vorteil ist, dass gleichzeitig 
mit der Verstellbewegung vom Stellwagen iiber bevorzugt nur eine Messeinrichtung je 
Speichereinrichtung zumindest in einem der Vorratsmagazine die Distanz zwischen der 
obersten Ware und der maximalen, oberen Fiillstandsbegrenzung erfasst und der Fullstand 
dazu ermittelt werden, wodurch der Steuerungsaufwand insgesamt verringert wird. 

Daruber hinaus wird die Aufgabe der Erfindung aber auch durch die Maflnahmen im 
Kennzeichenteil des Anspruches 20 geldst. Der wesentliche Vorteil, der sich daraus ergibt 
ist, dass eine Bedarfsmeldung an die Bedienperson nur dann abgegeben wird, wenn der 
Istbestand an Waren eines Vorratsmagazins zu gering ist und deshalb ein erfasster Auftrag 
nicht ordnungsgemafl erfullt werden kann. Mit anderen Worten, wird vorexst vom Rech- 
nersystem uberpruft, welche Anzahl (Sollbedarf) von Waren fur diesen erfassten Auftrag 
benQtigt wird und verglichen, ob fur die Abarbeitung dieses Auftrags das Vorratsmagazin 
ausreichend befiUlt ist. Kann dieser Auftrag nicht erfiillt werden, wird eine Bedarfsmel- 
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dung an die Bedienperson abgegeben. Dies geschieht vor oder wahrend der Abarbeitung 
dieses Auftrages und noch bevor das Vorratsmagazin vollstandig geleert wurde, womit ein 
Stillstand der Vorrichtung ausgeschlossen werden kann. Werden fur diesen Auftrag noch 
ausreichend Waren im Vorratsmagazin bereitgestellt, wird keine Bedarfsmeldung ausge- 
geben. Dies kann aber bedeuten, dass im Vorratsmagazin nur noch wenige Waren enthal- 
ten sind, der Istbestand an Waren aber dennoch ausreichend ist und der Auftrag erfullt 
werden kann. Erst nachdem ein weiterer Auftrag zur gleichen Ware eingeht und der 
Istbestand an Waren nicht ausreicht, wird eine Bedarfsmeldung ausgegeben. Demnach 
erhSlt die Bedienperson nur dann eine Bedarfsmeldung, wenn tatsachlich ein Beschi- 
ckungsvorgang vorzunehmen ist und nicht, wie aus dem Stand der Technik bekannt, sobald 
eine Mindestflillmenge unterschritten wird, unabhangig davon, ob tiberhaupt noch weitere 
Waren bendtigt werden, um diesen und gegebenenfalls einen nachfolgenden Auftrag erle- 
digen zu k6nnen. Diese Verknttpfung des ermittelten Istbestands im Vonratsmagazin mit 
dem Auftrag, filhrt dazu, dass die Anzahl der Bedarfsmeldungen an die Bedienperson mi- 
nimal ist und die Bedienperson entlastet wird. Die Bedarfsmeldung kann auch hxformatio- 
nen enthalten, beispielsweise welche Anzahl von Waren fur die ordnungsgemaBe Erledi- 
gung des Auftrags benotigt wird und innerhalb welchem Zeitraum eine Nachfiillung zu 
erfolgen hat, ohne dabei eine vollstandige Entleerung dieses Vorratsmagazins zu riskieren. 
Dadurch steht der Bedienperson eine weitere Koordinationsm8glichkeit fur die Beschi- 
ckungsvorgange often. 

Dariiber hinaus wird die Aufgabe der Erfmdung auch durch die MaBnahmen im Kennzei- 
chenteil des Anspruches 21 beschrieben. Von Vorteil ist, dass anhand einer prognostizier- 
ten Absatzmenge von wenigstens einer Sorte Ware innerhalb eines bestimmten Zeitrau- 
mes, der Mengenbedarf dieser Ware erhoben wird und entsprechend diesem Bedarf die 
Ressourcenplanung an Bedienpersonen vorgenommen werden kann. Die Ausgangswerte 
fur die prognosticate Absatzmenge einer Ware, kann anhand von statistischen Auswer- 
tungen bzw. Erfahrungswerten ermittelt und in das Rechnersystem als quantitative Menge 
eingegeben werden. 

Die MaBnahmen nach Anspruch 22 sind von Vorteil, da die prognostizierte Absatzmenge 
auch von mehreren, unterschiedlichen Waren vorgegeben und der Bedienperson anhand 
deren der Sollbedarf bekannt gegebenen wird, sodass eine entsprechender Nachfullvorgang 
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erfolgen kann. Dazu erhalt die Bedienperson wiederum fiber die Bedieneinheit Information 
nen, beispielsweise welche Anzahl an Waren in den Vorratsmagazinen bereitgestellt wer- 
den muss. 

Eine vorteilhafte MaBnahrae ist auch im Anspruch 23 beschrieben, wodurch zu einem 
Auftrag in all jenen Vorratsmagazinen die FflHst&nde gemessen werden, in denen die zu 
diesem Auftrag angeforderten Waren enthalten sind und die Bedienperson nur jene Vor- 
ratsmagazine auffullen muss, bei welchen der aus dem Auftrag errechnete Bedarf groJJer 
ist als die vorhandene Anzahl an Waren. 

Eine weitere MaBnahme der Erfindung ist im Anspruch 24 beschrieben. Von Vorteil ist, 
dass aus alien erfassten Auftragen der Summenbedarf der Waren ermittelt wird und wenn 
der Istbestand an Waren zur ordnungsgemaBen Erledigung aller AuftrMge nicht ausreichend 
ist, die Bedienperson aufgefordert wird, eine Nachfiiilung des jeweiligen Vorratsmagazins 
vorzunehmen. Das heiflt, sobald die Gefahr besteht, dass ein Voiratsmagazin nahezu voll- 
standig entleert wird, da der Istbestand geringer ist als der Summenbedarf der Waren aller 
eingegangenen AuftrMge, wird eine Bedarfsmeldung ausgegeben. Dazu kann die Bedien- 
person wiederum die Information erhalten, ttber die Anzahl der nachzufullenden Waren 
oder eine Zeitspanne innerhalb welcher der NachMlvorgang zu erfolgen hat 3 urn alle Auf- 
trSge zu erfullen. Letztere Information kann beispielweise durch ein Warnlampe mit unter- 
schiedlichen Blinkfrequenzen oder an einer Anzeigentafel ausgegebenen werden. Dadurch 
erMlt die Bedienperson gewissermaBen eine Prioritatenliste, welche angibt, welches Vor- 
ratsmagazin vorrangig zu befiillen ist und welches „spater" nachgeflillt werden kann. Ein 
durch vollstandiges Entleeren eines Vorratsmagazins bedingter Stillstand der Vorrichtung 
kann somit ausgeschlossen werden. 

Vorteilhafte Ausgabemoglichkeiten der Bedarfsmeldung sind im Anspruch 25 beschrieben. 

Gemafi den MaBnahmen in den Anspriichen 26 bis 30 kann auf unterschiedliche Art und 
Weise die Distanz zur Bestimmung der Fullstande in den Vorratsmagazinen erfasst wer- 
den. 

Vorteilhafte MaBnahmen sind auch in den Anspriichen 31 und 32 beschrieben, wodurch 
nun von alien Vorratsmagazinen der Fiillstand ermittelt werden kann und der Bedienperson 
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sofort bekannt ist, gegebenenfalls unabhangig von den Auftragen, welche Vorratsmagazine 
vermutlich dringend aufzufilllen sind. Der NachfUllvorgang jener Vorratsmagazine, in 
welchen nur mehr eine geringe Anzahl von Waren enthalten ist, kann noch vor dem Be- 
trieb der Vonichtung erfolgen. Sofern bereits Auftrage im Rechnersystem erfasst wurden, 
kann auch bereits gegengepriift werden, ob der Tagesbedarf mit den bereitgestellten Waren 
in den Vorratsmagazinen ausreichend ist. 1st der Tagesbedarf abgedeckt, steht die Bedien- 
person fur andere Arbeiten zux Verfugung. Damit kann eine Ressourcenplanung an Be- 
dienpersonal vorgenommen werden. 

Schliefllich ist auch die MaBnahme nach Anspruch 33 von Vorteil, mit welcher unter- 
schiedliche Mdglichkeiten der Kommissionierung bereitgestellt sind. 

Die Erfindung wird im Nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiele naher erlautert. 



Es zeigen: 



Fig. 1 



eine erfindungsgemafie Vorrichtung zur Bereitstellung von stapelbaren Waren, 
mit zu beiden Seiten einer Ftfrdereinrichtung angeordneten Speichereinrichtun- 
gen und einer Erfassungseinrichtung, in perspektivischer Ansicht und stark 
vereinfachter Darstellung; 



Fig. 2 



die Vorrichtung nach Fig. 1 in Seitenansicht und stark vereinfachter Darstel- 
lung; 



Fig. 3 



eine Schnitterstellung der Vorrichtung nach Fig. 1 mit den gegentiberliegend 
angeordneten Vorratsmagazinen, den Abgabevorrichtungen, der Forderein- 
richtung sowie der Erfassungseinrichtung, in stark vereinfachter Darstellung; 



Fig. 4 



eine vergr5J3erte Darstellung eines entlang einer Fiihrungsbahn verfahrbaren 
Stellwagens der Erfassungseinrichtung mit einer ersten Ausfuhrungsform sei- 
ner Antriebsvorrichtung, in perspektivischer Ansicht, stark vereinfachter Dar- 
stellung und mit vom Stellwagen entfernter, vorderen Stirnwand; 



Fig. 5 



eine weitere Ausfiibrung der Erfassungseinrichtung mit zwei voneinander ge- 
trennt ansteuerbaren Stellwagen und einer anderen Ausfiihrungsvariante der 
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Antriebsvorrichtungen fur die Stellwagen sowie den Speichereinrichtungen, in 
Draufsicht und stark vereinfachter schematischer Darstellung. 

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausftihrungsformen 
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen 
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemafl 
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tiber- 
tragen werden k5nnen. Auch sind die in der Beschreibung gewShlten Lageangaben, wie 
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur 
bezogen und sind bei einer Lageanderung sinngemaB auf die neue Lage zu ubertragen. 
Welters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten 
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen fur sich eigenstandige, erfin- 
derische oder erfindungsgemafie Losungen darstellen. 

In den gemeinsam beschriebenen Fig. 1 bis 4 ist eine erfindungsgemaBe, rechnergesteuerte 
Vorrichtung 1 zur Bereitstellung von stapelbaren Waren 2, wie diese aus Grunden der bes- 
seren Obersicht nur in Fig. 3 eingetragen sind, in unterschiedlichen Ansichten gezeigt. Die 
Vonrichtung 1 weist zu beiden Seiten einer Fdrdereinrichtung 3, insbesondere eines Hori- 
zontalfSrderers, wie beispielsweise BandfSrderer, angeordnete Speichereinrichtungen 4, 4' 
auf und bildet eine Koxnmissionieranlage aus. Ein Forderorgan 5 3 insbesondere ein Forder- 
band, ist an einen Antrieb 6 gekuppelt und vorzugsweise ununterbrochen mit gleichxnaBi- 
ger Geschwindigkeit in Forderrichtung - gemafl Pfeil 7 - angetrieben. Am Abgabeende der 
ersten Fdrdereinrichtung 3 ist beispielsweise eine querverlaufende 3 zweite Fordereinrich- 
tung (nicht dargestellt) angeordnet, uber welche die zu Auftragen zusammengefassten, 
kommissionierten Waren 2 in Transportbehaltern abtransportiert werden. 

Die Vorrichtung 1 ist iiber einen Tragrahmen 8, insbesondere Steher 9 auf einer horizon- 
talen Aufstandsflache 10 abgestiitzt. Der Tragrahmen 8 der Vorrichtung 1 ist durch quer 
zur Forderrichtung ~ gemaS Pfeil 7 — paarweise gegenuberliegende und von unten nach 
oben geneigt aufeinander zulaufende Steher 9 und diese verbindende LangstrSger 1 1 gebil- 
det. 

Die in Bezug auf eine vertikale Symmetrieebene 12 der Vorrichtung 1 einander gegenu- 
berliegenden Speichereinrichtungen 4, 4 e weisen jeweils in deren Langserstreckung und 
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langs der Fordereinrichtung 3 in einer Reihe fluchtend hintereinander angeordnete, 
schachtartige, langliche Vorratsmagazine 13 auf, die jeweils durch ein etwaU-fBrmiges 
FOhrungsprofil gebildet sind. Diese Vorcatsmagazine 13 sind tiber Befestigungsklemmen 

14 miteinander verbunden. Die Speichereinrichtungen 4, 4' erstrecken sich jeweils tiber 
eine Teillange der Fordeeinrichtung 3 und weisen bevorzugt die gleiche Lange auf. Die 
einzelnen Vorratsmagazine 13 der Speichereinrichtangen 4, 4 6 sind sowohl zum Forder- 
band des Bandfdrderers hin als auch in Langsrichtung des BandfBrderers derart geneigt, 
dass die zu kommissionierenden Waren 2 an einer Basis 1 5 und an einem der von der Basis 

15 senkrecht vorragenden, parallelen Schenkeln 16 der Fuhrungsprofile zumindest be- 
reichsweise anliegen. Die Neigung der Fiihrungsprofiie zur Mitte des Forderbandes, ist 
durch den von der senkrechten Richtung abweichendenNeigungswinkel 17 (siehe Fig. 3) 
und die Neigung in Forderrichtung - gemali Pfeil 7 - des Forderbandes, durch den von der 
senkrechten Richtung abweichenden Neigungswinkei 18 (siehe Fig. 2) aufgezeigt. Natiir- 
lich kSnnen die Vorratsmagazine 13 bzw. die Fiihrungsprofiie auch nur in Richtung zum 
Forderband des BandfBrderers hin geneigt sein, stellt jedoch die doppelte Neigung, ent- 
sprechend denNeigungswinkeln 17 9 18 die bevorzugte Ausfuhrung dar. 

Wie sich aus den Fig. erkennen lasst, erstreckt sich zwischen den parallelen Schenkeln 16 
tiber die gesamte Lange der Vorratsmagazine 13 eine schlitzartige Warennachfulloffiiung 
19, uber die die Vorratsmagazine 13 von Hand mit Waren 2 beschickt werden k5nnen. Die 
zu kommissionierenden Waren 2 mit vorzugsweiser kubischer Raumform, werden dabei 
aufeinander gestapelt. Die Vorratsmagazine 13 reichen nur so hoch, sodass eine nicht wei- 
ters dargestellte Bedienperson auch die im Vorratsmagazin 13 hochstgelegene Nachfullpo- 
sition einfach erreichen kann. Die zu kommissionierenden Waren 2 werden in die schacht- 
artigen Vorratsmagazine 13 von Hand eingefullt und bilden unter ihrem Gewicht Stapel. 

Wie in Fig. 3 naher dargestellt, ist im Bereich von unteren Enden 20 eines jeden Vorrats- 
magazins 13 eine vom Rechnersystem gesteuerte Abgabevorrichtung 21 vorgesehen. Jede 
Abgabevorrichtung 21 ist am Tragrahmen 8 befestigt und weist zumindest einen quer zur 
Langserstreckung der Fordereinrichtung 3 verschiebbaren Mitnehmer 22 auf, mit dem die 
jeweils unterste Ware 2 aus dem Warenstapel 23 des jeweiligen Vorratsmagazins 13 auf 
das mit geringem Abstand unterhalb einer von der Abgabevorrichtung 21 ausgebildeten 
Abgabeebene 24 angeordnete Forderorgan, insbesondere das obere Trum vom Forderband, 
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oder, wie nicht weiters dargestellt, an einen an den Vorratsmagazinen 13 vorbeigefuhrten, 
zu kommissionierenden Warentr&ger, insbesondere Transportbehalter 9 abgegeben wird. 
Die auftragsgebundenen WarentrSger werden mittels der Fordereinrichtung 3 transportiert. 

Beispielsweise ist jede Abgabevorrichtung 21 durch einen Zugmitteltrieb gebildet, der we- 
nigstens ein liber ein Antriebsrad 26 und Umlenkrad 27 umlaufendes, endloses flexibles 
Zugmittel 25, wie beispielsweise Riemen, Kette und dgL 3 umfasst, das mit dem wenigstens 
einen Mitnehmer 22 versehen und von einem Antriebsmotor, insbesondere Elektromotor, 
in nur eine Richtung antreibbar ist. Das obere Trurn des Zugmittels 25 bildet die Abgabe- 
ebene 24 aus. Das Antriebsrad 26 ist mit dem Antriebsmotor gekuppelt. Der Antriebsmotor 
der Abgabevorrichtungen 21 ist mit einer Steuereinheit vom Rechnersystem verbunden. 
GemaB gezeigter Ausfuhrung, ist das antreibbare Zugmittel 25 mit zwei versetzten Mit- 
nehmern 22 versehen, sodass dann, wenn der eine Mitnehmer 22 eine Ware 2 gerade aus 
dem Vorratsmagazin 13 ausgeschoben hat, der nachste Mitnehmer 22 entweder in Bereit- 
schaft steht oder aber das Herausrutschen der nachsten Ware 2 verhindert Wird der An- 
triebsmotor in Gang gesetzt, so bewegt er die Mitnehmer 22 im Gegenuhrzeigersinn, so- 
dass der rechts unten befindliche Mitnehmer 22 erst etwa nach einer halben Umdrehung an 
der Ware 2 angreift und diese ausschiebt Die Ware 2 wird beim Ausschieben vorerst ent- 
lang der Abgabeebene 24 durch eine Abgabeoffiiung 24* und nach deren Verlassen an ei- 
nem Fuhrungsblech 28 gejRihrt, bis eine vordere Kante von der Ware 2 auf dem Fftrderor- 
gan 5 bzw. Fdrderband aufliegt. Die Fuhrungsbleche 28 sind zu beiden Seiten der For- 
dereinrichtung 3 und parallel zu deren Langserstreckung angeordnet sowie an den Stehern 
9 befestigt. Die Abgaberichtung - gemaB eingetragenem Pfeil — verlauft quer zur Langs- 
erstreckung der Fordereinrichtung 3. 

Eine andere, nicht gezeigte Ausfbhrung besteht darin, dass der verschiebbare Mitnehmer 
22 beispielsweise an einem Druckmittelzylinder, wie Pneumatik- oder Hydraulikzylinder 
und dgL, angeordnet ist. 

Die Vorrichtung 1 umfasst zusatzlich eine Erfassungseinrichtung 30 zur Bestimmung der 
Fullstande 31 von Waren 2 in den Vorratsmagazinen 13 der Speichereinrichtungen 4, 4 s , 
wie in den Fig. schematisch eingetragen. Diese Erfassungseinrichtung 30 weist erfin- 
dungsgemSJi einen rechnergesteuerten Steliwagen 32 und nach dieser Ausfiihrung vor- 
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zugsweise zwei Messeinrichtungen 33 auf, die mit einer Steuereinheit vom Rechnersystem 
verbunden, am SteUwagen 32 angeordnet und je einer Speichereinrichtung 4, 4' zugeord- 
net sind. Zwischen dem Stellwagen 32 und einem Tragprofil 34 des Tragrahmens 8 ist eine 
Fuhrungsvorrichtung, wie Gleit- oder Walzflihrung, angeordnet, die durch eine am SteU- 
wagen 32 angeordnete Fuhrungsanordnung 35 und eine am Tragprofil 34 befestigte Fiih- 
Vungsbahn 36 gebildet ist. Der Stellwagen 32 ist mit seiner Fuhrungsanordnung 35 auf ei- 
ner Fuhrungsbahn 36 am Tragrahmen 8 der Vomchtung 1 gefuhrt bzw. gelagert und aber 
eine noch naher zu beschreibende Antriebsvoixichtung 37 entlang der Fuhrungsbahn 36 
zwischen den einzelnen Vorratsmagazinen 13 im Wesentlichen horizontal verstellbar. Die 
Speichereinrichtungen 4, 4' sind zu beiden Seiten der Fuhrungsbahn 36 vorgesehen. 

Nach dieser AusfUhrung ist die Fuhrungsbahn 36 durch zwei Linearfiihrungen 36' gebildet, 
die am Tragprofil 34 bevorzugt losbar befestigt sind. Das Tragprofil 34 ist mit den geneigt 
aufeinander zulaufenden Stehem 9 im Bereich deren von der Aufstandsflache 10 abge- 
wandten, oberen Enden verbunden und erstreckt sich zwischen den mit Abstand voneinan- 
der aufgestellten Paaren von Stehem 9. Die Fuhrungsbahn 36 bzw. die diese bildenden 
Linearfuhrungen 36' verlaufen mit Abstand parallel zueinander und parallel zur Langs- 
erstreckung der F6rdereinrichtung 3. Die Lmearfuhrungen 36' sind beispielsweise durch 
Profilschienen, Schwalbenschwanzfuhrungen, Flachfuhrungen, Prismenfuhrungen und dgl. 
gebildet, wahrend die am Verstellwagen 32 vorgesehenen Fuhrungsanordnungen 35 kom- 
plementar zu den Linearfuhrungen 36' ausgebildete GleitfUhrungen oder Walzfuhrungen 
sind. 

Die Messeinrichtungen 33 am Stellwagen 32 sind zu beiden Seiten der in Richtung der 
Ferdereinrichtung 3 verlaufenden Fuhrungsbahn 36 und mit geringem Abstand unmittelbar 
oberhalb von oberen Enden 38 der in Reihe hintereinander gereihten Vorratsmagazinen 13 
der Speichereinrichtungen 4, 4' angeordnet. Demgemafi ist jede Messeinrichtung 33 quer 
zur Fuhrungsbahn 36 bzw. quer zur Langserstreckung der Speichereinrichtungen 4, 4' in 
Richtung der jeweiligen Speichereinrichtung 4, 4' versetzt angeordnet und derart ausge- 
richtet, dass ein von der Messeinrichtung 33 ausgesandter Abtaststrahl 39 oder eine ausge- 
strahlte Abtastwelle im Wesentlichen senkrecht auf die Abgabeebene 24 der Abgabevor- 
richtung 21 verlauft. Verfahrt der Stellwagen 32 in eine Messposition unmittelbar oberhalb 
eines vom U-fdrmigen Fuhrungsprofd begrenzten Fulbaumes 40, so trifft dann der inner- 
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halb des Fiillraumes 40 verlaufende Abtaststrahl 39 oder die Abtastwelle der Messeinrich- 
tung 33 auf die oberste Ware 2 vom Warenstapel 23 auf. 

Somit wird also iiber die Messeinrichtung 33 abhangig von den im Rechnersystem einge- 
gebenen Auftragen nur von einigen der Vorratsmagazine 13 der Speichereinrichtungen 4, 
4% gegebenenfalls an einem jeden Vonratsmagazin 13 der Speichereinrichtungen 4 9 4' eine 
Distant 41 zwischen einer oberen Fiillstandsbegrenzung 42 und einer ebenen Oberflache 
43 der jeweils von der Abgabevorrichtung 21 entferntest liegenden Ware 2 sensorisch er- 
fasst Nachdem die Distanz 41 erfasst wurde, kann mit dem Rechnersystem des Lagerver- 
waltungssy stems der Fiillstand 31 fur die betreffenden Vorratsmagazine 13 bzw. der 
Istbestand an Waren 2 in den betreffenden Vorratsmagazinen 13 errechnet werden. Der 
Fiillstand 3 1 errechnet sich aus der Diflerenz zwischen einer durch die LSnge des Vorrats- 
magazins 13 vorgegebenen, maximalen Fullhohe 44 und der Distanz 41 . Dabei ist die ma- 
ximalen Fullhohe 44 durch die obere Fiillstandsbegrenzung 42, vorgegeben durch das 
stirnseitige, obere Ende 38 jedes Vorratsmagazins 13, und eine untere Fullstandsbegren- 
zung 42% vorgegeben durch das stirnseitige, untere Ende 20 jedes Vorratsmagazins 13, 
begrenzt. Vorzugsweise wird in einem jeden Vorratsmagazin 13 nur eine Sorte von Ware 
2 untergebracht, deren jeweilige individuelle Abmessung 45 zumindest in Stapelrichtung 
im Rechnersystem elektronisch erfasst wird, wodurch nach der Ennittlung des Fiillstandes 
3 1 die Anzahl der Waren 2 in jedem Vorratsmagazin 13 bzw. der Istbestand an Waren 2 in 
jedem Vonratsmagazin 13 errechnet wird (werden). 

Da nun die Messeinrichtungen 33 gemeinsam mit dem Stellwagen 32 gegentiber den Vor- 
ratsmagazinen 13 der Speichereinrichtungen 4, 4' verstellbar am Tragrahmen 8 gelagert 
sind, kann (konnen) auf einfache Weise wahrend der Verstellbewegung des Stellwagens 32 
in Langsrichtung der Speichereinrichtung 4, 4 6 in nur einem Vorratsmagazin 13 oder meh- 
reren der in Verstelhichtung - gemaB Pfeil 46 - des Stellwagens 31 aufeinanderfolgenden 
Vorratsmagazine 13 der Fiillstand 3 1 oder die Fiillstande 3 1 sequentiell eimittelt werden, 
wie im Nachfoigenden noch naher beschrieben wird. 

In Fig. 4 ist der positioniert verstellbare Stellwagen 32 in vergrofierter Darstellung gezeigt, 
der, wie bereits oben kurz beschrieben, iiber die Antriebsvorrichtung 37 entlang der Fiih- 
rungsbahn 36 im Wesentlichen horizontal verstellbar ist und ein RahmengeMuse 47 ura- 
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fasst. Aus Griinden der besseren Einsicht auf die Antriebsvorrichtung 37, ist eine vordere 
Stimwand des Rahmengehauses 47 entfemt. Das Rahmengehause 47 ist beispielsweise 
durch eine Blechbiegekonstruktion gebildet und auf der den Linearfuhrungen 36' zuge- 
wandten Unterseite mix den oben beschriebenen Fuhrungsanordnungen 35 versehen und 
weist zu den beiden Seiten der Fuhrungsanordnungen 35 an der Unterseite des Rahmenge- 
hauses 47 jeweils in Richtung der Speichereinrichtungen 4, 4' vorkragende Gehauseteile 
48 auf, an denen jeweils die Messeinrichtungen 33 befestigt sind. Wie weiters dargestellt, 
weist das Rahmengehause 47 zusatzlich zwischen den Gehauseteilen 48 einen von der 
Unterseite in Richtung der Oberseite erstreckenden Aufnahmekanal 49 fur ein Energie- 
und Signalubertragungssystem 50 sowie eine zwischen der Unter- und Oberseite parallel 
zu hmenwanden 51 verlaufende Stfitzwand 52 auf. Der Aufhahmekanal 49 ist seitlich 
durch die Innenwande 5 1 begrenzt. An den Stirnseiten des Rahmengehauses 47 sind 
Stimwande befestigt. 

Die Antriebsvorrichtung 37 fur den Stellwagen 32 ist nach dieser Ausfuhrung durch einen 
Zugmitteltrieb gebildet, der ein endliches Zugmittel 53, insbesondere einen Zahnriemen, 
Kette und dgl., umfasst, dessen beiden freien Enden am Tragrahmen 8, insbesondere am 
Tragprofil 34 befestigt sind. Das Zugmittel 53 ist tiber ein Antriebsrad 54, insbesondere 
eine Zahnscheibe, gefuhrt und an beidseitig zu diesen angeordneten RSdern 55 umgelenkt. 
Wie eingetragen, kann bei hoheren Verstellgeschwindigkeiten vom Stellwagen 32 - etwa 
im Bereich von 0,2 m/s bis 0,3 m/s - ein Andruckrad 55' fur das Zugmittel 53 vorgesehen 
werden. Das Antriebsrad 54, die Rader 55 und das Andriickrad 55' sind zueinander achs- 
parallel angeordnet und am Rahmengehause 47, insbesondere an der Stutzwand 52 drehbar 
gelagert, wobei das Antriebsrad 54 gegebenenfalls unter Zwischenschaltung einer einge- 
tragenen Kupplung mit einem Antriebsmotor 56, wie Elektro-, Pneumatik-, Hydraulik- 
oder Hybridmotor und dgl., gekuppelt ist. Der Antriebsmotor 56 ist ebenfalls am Rahmen- 
gehause 47, insbesondere an einer Innenwand 51 befestigt. Eine derartige Antriebsvor- 
richtung 37 ist allgemein als sogenannter Omega-Antrieb bekannt. Weitere Ausfuhrungs- 
varianten der Antriebsvorrichtung 37 fur den Stellwagen 32 sind spater beschrieben. 

Wie in dieser Figur ebenfalls ersichtlich, weist die Vorrichtung 1 das Energie- und Signal- 
ubertragungssystem 50 auf, tiber welches der Stellwagen 32 mit dem Rechnersystem ver- 
bunden ist und der Antriebsmotor 56 mit elektrischer oder mechanischer Energie versorgt 
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wird sowie Signale/Daten zwischen dem Rechnersystem und dem Antriebsmotor 56 tiber- 
tragen werden. Gemafi dieser Ausffihrung ist das Energie- und Signaltibertragungssystem 
50 durch eine Vielzahl von elektrischen Leitungen oder Druckmittel fuhrenden Leitungen 
und/oder eine Busleitung eines Bussystems., wie beispielsweise Profi-Bussystem und dgl. 
gebildet. Diese Leitungen und/oder die Busleitung werden wahrend der Verstellbewegung 
des Stellwagens 32 mitbewegt und ist deshalb zu deren Fiihrung eine an sich bekannte E- 
nergiekette 57 vorgesehen. Der Antriebsmotor 56 ist fiber eine elektrische Signalleitung 
oder das Bussystem mit der Steuereinheit vom Rechnersystem des Lagerverwaltungssys- 
tems verbunden. Das Rechnersystem steuert den Antriebsmotor 56 an. Dazu umfasst das 
Rechnersystem die Steuereinheit und einen mit dieser verbundenen Rechner (Personal 
Computer). 

Wie nicht weiters dargestellt, kann fUr das Energie- und Signalubertragungssystem 50 al- 
temativ audi eine an sich bekannte Schleifleitungsanordnung eingesetzt werden, die am 
Tragrahmen 8, insbesondere am Tragprofil 34 bewegungsfest angeordnete Schleifleitungen 
und am Stellwagen 32 befestige Schleifkontakte umfasst Dabei sind die elektrische Ener- 
gie und elektrischen Steuersignale fur den Antriebsmotor 56 mittels den Schleifleitungen 
zuflihrbar und mittels den Schleifkontakten aus den Schleifleitungen abnehmbar. 

Eine andere, nicht dargestellte Ausfuhrung des Energie- und Signaliibertragungssystems 50 
besteht darin, dass dieses durch die im Zugmittel 53 ohnehin vorhanden Zugstrange aus 
Aramid- oder Glasfasern oder Stahlcord, gebildet ist, also Materialien, die elektrisch leitfd- 
hig sind, und die Energieversorgung und Obertragung der Steuer- und Datentibertragungs- 
signale uber die Zugstrange des Zugmittels 53 zwischen dem Antriebsmotor 56 und der am 
Rechnersystem angeschlossenen Steuereinheit erfolgt. Dazu sind die Zugstrange uber e- 
lektrische Leitungen mit dem Antriebsmotor 56 und der Steuereinheit verbunden. 

SchlieJilich ist es aber auch moglich, dass das nicht weiters dargestellte Energie- und Sig- 
naltibertragungssystem 50 durch eine Sende- und Empfangseinheit am Stellwagen 32 so- 
wie eine Sende- und Empfangseinheit an der Steuereinheit vom Rechnersystem gebildet 
ist, sodass die elektrische Energie und/oder elektrischen Steuersignale und/oder Daten- 
ubertragungssignale drahtlos zwischen dem Stellwagen 32 und dem ebenfalls die Sende- 
und Empfangseinheit aufweisenden Rechnersystem ubertragen werden. Der Antriebsmotor 
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56 erhalt seine Steuersignale iiber eine ebenfalls am Stellwagen 32 angeordnete Sende- uad 
Empfangseinheit, die iiber beispielsweise eine optische Dateniibertragung, insbesondere 
Infrarot- Dateniibertragung oder Laser-Datenttbertragung, mit der Steuereinheit verbunden 
ist. Ebenso ist eine bertthrungslose Signal- und/oder Dateniibertragung zwischen der Steu- 
ereinheit und dem Antriebsmotor 56 und/oder beriihrungslose Energieversorgung des e- 
lektrischen Antriebsmotors 56 auf elektromagnetischem und/oder induktivem Wege, wie 
Funk, z.B. Bluetooth™, WLAN (Wireless Local Area Network), Wirbelfelder moglich. 

AuBerdem kdnnen auch die beiden Messeinrichtungen 33 mittels dem oben beschriebenen 
Energie- und Signaliibertragungssystem 50 mit der Steuereinheit verbunden werden und 
mit elektrischer Energie auf kontaktierendem Wege, wie den Leitungen und/oder die Bus- 
leitung, Schleifleitungsanordnung oder den ZugstrMngen des Zugmittels 53, die an der 
Steuereinheit vom Rechnersystem und den Messeinrichtungen 33 angeschlossen sind, oder 
benihrungslosem Wege, wie elektromagnetisch, optisch oder induktiv, versorgt werden. 

In einer anderen Ausfiihrung sind die Messeinrichtungen 33 jeweils mit einer, nicht weiters 
dargestellten Sende- und Empfangseinheit ausgestattet, wobei iiber die Empfangseinheit 
auf drahtlosem Wege eine Energieversorgung der jeweiligen Messeinrichtung 33 erfolgt 
und mittels der Sendeeinheit die elektrischen Messsignale aus der Messung der Distanz 41 
zur Bestimmung des Fiillstandes 3 1 im entsprechenden Vorratsmagazin 13, entweder an 
die am Rechnersystem angeschlossene Steuereinheit oder an eine am Rechnersystem ange- 
schlossene, noch naher zu beschreibende Bedieneinheit iibermittelt werden. 

Die Messeinrichtungen 33 bilden Distanzmesseinrichtungen aus und sind beispielsweise 
durch ein opto-elektronisches Messsystem, insbesondere Laser- oder Infrarotmesssystem 
oder Triangulationssensor und dgl., oder durch einen UltraschaUsensor gebildet, mit denen 
die Distanz 41 im AusmaB von etwa 2,5 m problemlos gemessen und der Fiillstand 31 in 
den jeweiligen Vorratsmagazinen 13 zuverlassig ermittelt werden kann. Sind Vorratsma- 
gazin 13 mit niedriger Fiillhflhe 44 vorgesehen, so wSre es auch denkbar, dass die Messein- 
richtungen 33 durch einen kapazitiven Sensor gebildet sind und ein Abtastfeld der Mess- 
einrichtungen 33 im Wesentlichen parallel zur Langserstreckung der Vorratsmagazine 13 
und im Wesentlichen senkrecht auf die Abgabeebene 24 der Abgabevorrichtungen 21 aus- 
gerichtet ist. 
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Wie in Zusammenhang mit Fig. 1 ersichtlich, ist eine exakte Zuordnung der anzufahrenden 
Messpositionen des Stellwagens 32 zu einem jeden Vorratsmagazine 13 gefordert, urn fur 
jedes der Vorratsmagazine 13 die zugehorigen Fiillstande 31 ermitteln zu konnen. Es wird 
davon ausgegangen, dass fur diesen Fall der Stellwagen 32 ununterbrochen pendelnd zwi- 
schen dem in Verstellrichtimg - gem&B Pfeil 46 - ersten Vorratsmagazin 1 3 und letzten 
Vorratsmagazin 1 3 der Speichereinrichtung 4, 4 C verfahren wird und die Fiillstande 31 in 
einem jeden Vorratsmagazin 13 sequentieli ermittelt werden. t)ber den Verstellweg des 
Stellwagens 32 betrachtet, sind genau so viele Messpositionen anzufahren, wie eine Spei- 
chereinrichtung 4, 4 s Vorratsmagazine 13 aufweist, wobei eine Messposition derart zu ver- 
stehen ist, dass die Messeinrichtung 33 dabei etwa mittig zwischen den Schenkeln 16 und 
oberhalb des Fiillraumes 40 eines Vorratsmagazins 13 positioniert ist. 

Datnit eine solche Zuordnung einer vom Stellwagen 32 angefahrenen Messposition zu ei- 
nem Vorratsmagazin 13 m5glich ist, ist ein Positioniersystem 58 fiir die Positionierung des 
Stellwagens 32 gegeniiber den einzelnen Vorratsmagazinen 13 der Speichereinrichtung 4, 
4* vorgesehen. Dabei wird fortlaufend die Istposition des Stellwagens 32 an die Steuerein- 
heit vom Rechnersystem iibermittelt. Die Steuereinheit vergleicht die Istposition mit den 
vom Rechnersystem vorgegebenen und den Vorratsmagazinen 13 zugeordneten Messposi- 
tionen und bei Obereinstirnmung der Istposition rait jeweils einer der Messpositionen, wird 
die Distanz 41 gemessen und als elektrisches Messsignal an die Steuereinheit iibermittelt, 
worauf in oben beschriebener Weise der Fiillstand 3 1 bzw. der Istbestand an Waren 4 im 
jeweiligen Vorratsmagazin 13 ermittelt wird. 

Andererseits ist es auch mdglich, dass fiir einen im Rechnersystem eingegebenen Auftrag 
nur in einzelnen Vorratsmagazinen 13 die Fiillstande 31 ermittelt werden miissen. Fiir die- 
sen Fall werden vom Stellwagen 32 nur jene Messpositionen angefabren, in denen die fiir 
diesen Auftrag zu kommissionierenden Waren 2 aufbewahrt sind. Jede Messposition be- 
findet sich unmittelbar oberhalb jedes Vorratsmagazins 13. An diesen Messpositionen wird 
sodann die Distanz 41 zur Bestimmung der Fiillstande 31 gemessen. Zum positionierten 
Anfahren dieser Messpositionen wird der Antriebsmotor 56 vom Rechnersystem entspre- 
chend angesteuert und dabei fortlaufend die Istposition vom Stellwagen 32 an das Rech- 
nersystem iibermittelt. 
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Nach beiden Varianten erfolgt die Messung der Distanz 41, sobald eine Messposition er- 
reicht ist. Wahrend der Messung kann der Stellwagen 32 in der Messposition kurzzeitig 
verweilen oder mit verringerter Verstellgeschwindigkeit verfahren oder mit normaler Ver- 
stellgeschwindigkeit verfahren. 

Das Positioniersystem 58 zur Steuerung der Position vom SteUwagen 32, ist vorzugsweise 
durch eine mit der Steuereinheit verbundene Wegmessvorrichtung gebUdet, iiber welche 
die Istposition vom Stellwagen 32 bzw. eine Relativlage des SteUwagens 32 gegemlber den 
einzelnen Vorratsmagazinen 13 sensorisch erfasst wird. Die Wegmessvorrichtung ist durch 
einen an sich bekannten, kapazitiven Wegaufnehmer, induktiven Wegaufnehmer, magneti- 
schen Wegaumehmer oder optoelektronischen Wegaufnehmer gebildet. Dabei macht man 
sich das Messverfahren der absoluten und inkrementalen Wegmessung zuNutze. 

Nach der gezeigten Ausfiihrung, ist der Antriebsmotor 56 mit einem Resolver bzw. Inkre- 
mentalgeber als Positioniersystem 58 versehen, mittels dem die Istposition vom SteUwagen 
32 permanent erfasst wird. Anhand dem permanenten Vergleich der Istposition mit den 
SoUpositionen, die den anzufahrenden Messpositionen entsprechen, kann nun der Stellwa- 
gen 32 geregelt angesteuert werden. 

Das Positioniersystem 58 kann andererseits auch durch ein nicht dargestelltes Barcode- 
Positioniersystem gebildet sein, bei dem iiber die gesamte Lange des Verstellweges vom 
SteUwagen 32 ein Barcodeetikett am Tragrahmen 8 der Vorrichtung 1 befestigt und ttber 
ein am Stellwagen 32 angeordnetes Barcodelesegerat nach dem optischen Messverfahren, 
insbesondere mittels einem sichtbaren Rotlichtlaser, die Istposition vom Stellwagen 32 
relativ zum Barcodeband bzw. dem Tragrahmen 8 ermittelt wird. Die ermittelte Istposition 
bzw. der Istpositionswert wird an die Steuereinheit ilbergeben. 

Bei niedrigen mechanischen Beanspruchungen ware es auch denkbar, dass entlang dem 
Verstellweg vom Stellwagen 32, einem jeden Vorratsmagazin 13 zugeordnet, Naherungs- 
sensoren oder mechanisch wirkende Endschalter vorgesehen sind, fiber welche die Mess- 
positionen oberhalb eines jeden Vorratsmagazins 13 exakt angefahren werden kSnnen. Der 
Verstellweg vom Stellwagen 32 erstreckt sich iiber die gesamte Langserstreckung der 
Speichereinrichtungen 4, 4'. 
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Weiterhin besteht auch die Moglichkeit, dass das Positioniersystem 58 eia nicht gezeigtes 
Positionsortungssystem, iasbesondere eine Navigationsvonichtung in Form von GPS zur 
Erfassung der Istposition des Stellwagens 32 gegeniiber einem jeden einzelnen Vorratsma- 
gazin 13 umfasst Dazu sind der Stellwagen 32 irdt einer Sende- und/oder Empfangsein- 
richtung und zum anderen die Steuereinheit mit einer Sende- und/oder Empfangseinrich- 
tung versehen, tiber die ein draMoser Datenaustausch erfolgt 

In der Fig. 5 ist eine weitere mdgliche Ausfiihrungsvariante der Erfassungseinrichtung 30 
mit zwei Stellwagen 32 und den diesen zugeordneten Antriebsvorrichtungen 3T in stark 
vereinfachter, schematischer Darstellung gezeigt. Die Antriebsvorrichtung 37* umfassen 
jeweils einen endlos umlaufenden Zugmitteltrieb 59, 59% die mit je einem Antriebsmotor 
60, wie Elektro-, Pneumatik-, Hydraulik- oder Hybridmotor und dgl, gekuppelt sind. Die 
Antriebsrnotoren 60 sind mit der Steuereinheit verbunden. Die Stellwagen 32 sind jeweils 
mit einem Trum 61 der Zugmittel 62 bewegungsfest verbunden. Die Antriebsrnotoren 60 
der beiden Zugmitteltriebe 59, 59' sind entweder jeder fur sich separat ansteuerbar, sodass 
die Stellwagen 32 unabhangig voneinander verfahrbar sind, oder synchronisiert, sodass die 
Stellwagen 32 wahlweise auch synchron verfahrbar sind. Die fortlaufende Bestimmung der 
Istpositionen der Stellwagen 32 wird beispieisweise tiber, an den Antriebsrnotoren 60 vor- 
gesehen Resolver als Wegmessvoirichtung ermSglicht. Bei grdBeren Langen der Spei- 
chereinrichtungen 4, 4* ist es zweekmaBig, dass die Stellwagen 32 jeweils entlang einer, in 
strichlierte Linien dargestellten Fiihrungsbahn 36, insbesondere einer Linearfiihrung, ge- 
fuhrt verstellbar ist. Die Fiihrungsbahnen 36 erstrecken sich mit Abstand parallel zueinan- 
der und in Langsrichtung der Speichereinrichtungen 4, 4'. Jeder Stellwagen 32 ist wieder- 
um mit wenigstens einer, oben beschriebenen Messeinrichtung 33 ausgestattet Die Stell- 
wagen 32 sind jeweils oberhalb von oberen Enden 38 der Vorratsmagazine 13 einer jeden 
Speichereinrichtung 4, 4 6 angeordnet und uber den jeweiligen Zugmitteltrieb 59, 59 6 zwi- 
schen den einzelnen Vorratsmagazinen 13 positioniert verfahrbar. Uber die Messeinrich- 
tungen 33 wird die Distanz 41 in zumindest einigen der in Verstellrichtung - gemaB Pfeil 
46 - der Stellwagen 32 aufeinander folgenden Vorratsmagazine 13 der Speichereinrichtun- 
gen 4, 4 6 sequentiell erfasst und arihand deren der Ftillstand 3 1 in den betreffenden Vor- 
ratsmagazinen 13 ennittelt. 
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In einer anderen, nicht gezeigten Ausfuhrung ist die Antriebsvorrichtung 37, 37' fur den 
Stellwagen 32 durch einen Zahnrad-Zahnstangenantrieb gebildet. Die Zahnstange ist am 
Tragrahmen 8 befestigt und das diese kammende Zahnrad am Stellwagen 32 gelagert, wel- 
ches an einen Antriebsmotor gekuppelt ist. Ebenso ist ein reibschltissig wirkender Antrieb 
des Stellwagens 32 denkbar. 

Wie nicht weiters dargestellt, kann die Antriebsvorrichtung 37, 37' fiir den Stellwagen 32 
ebenso durch einen Lineaimotor, insbesondere Asynchron- und Synchron-Linearmotor 
gebildet werden, wie dieser an sich aus dem Stand der Technik bekannt sind. Linearmoto- 
ren erlauben die direkte Erzeugung linearer Bewegung ohne Getriebe. Sie bestehen aus 
einem stromdurchflossenen Primarteil (vergleichbar mit dem Stator eines Rotationsmotors) 
und einem Reaktionsteil, dem SekundSrteil (vergleichbar mit dem Rotor eines Rotations- 
motors). ZweckmaBig ist der Primarteil am Tragrahmen 8, insbesondere am Tragprofil 34 
befestigt, wMhrend der Sekundarteil an dem entlang einer oben beschriebenen Fuhrungs- 
bahn 36, im Wesentlichen spielfrei gefUhrt verstellbaren Stellwagen 32 angeordnet ist. Der 
stationare Primarteil erstreckt sich durchgehend iiber die gesamte Lange des Verstellweges 
vom Stellwagen 32. Fiir den beruhrungsfreien Antrieb des Stellwagens 32 bietet sich bei- 
spielsweise ein Langstator-Synchronmotor an. Dabei wird die Antriebsleistung dem im 
Verstellweg befindlichen Primarteil zugefiihrt, wahrend der Stellwagen 32 nur den Erre- 
gerteil enthalt Der Erregerteil ist so angeordnet, dass der Stellwagen 32 von den Magnet- 
feldkraften getragen wird. Auch bei dieser Ausfuhrung ist zwischen dem Stellwagen 32 
und dem Tragrahmen 8 ein Fositioniersystem, insbesondere eine Wegmessvorrichtung, 
vorgeseheiL, die mit der Steuereinheit iiber das oben beschriebene Energie- und Signal- 
ubertragungssystem 50 verbunden ist. 

Natiirlich sind auch alle anderen, aus dem Stand der Technik bekannten Antriebsvorrich- 
timgen 37, 37\einsetzbar, die einen linearen Antrieb des Stellwagens 32 erm6glichen. 

Wie aus Griinden der besseren Ubersicht nur in Fig. 3 eingetragen, ist jedem Vorratsmaga- 
zin 13 der Speichereinrichtungen 4, 4 l zumindest eine Bedieneinheit 63 zugeordnet Diese 
weist eine Eingabevorrichtung 64 und/oder eine akustische und/oder optische Ausgabevor- 
richtung 65 und gegebenenfalls eine in strichlierte Linien eingetragene Sende- und Emp- 
fangseinheit 66 zur drahtlosen Daten- und/oder Signaliibertragung zwischen der Steuerein- 
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heit des Rechnersystems und der Bedieneinheit 63 und/oder der betreffenden Messein- 
richtung 33 und der Bedieneinheit 63 auf. Die Bedieneinheit 63 ist uber eine elektrische 
Leitung vorzugsweise eines Bussystems oder optische Dateniibertragung, beispielsweise 
Infrarot-Datentibertragung oder Laser-Dateniabertragung, mit der Steuereinheit verbunden. 

Die Eingabevorrichtung 64 ist beispielsweise eine Tastatur, Touch-Screen oder ein 
Spracherkennungssystem. Die Ausgabevorrichtung 65 umfasst ein optisches und/oder a- 
kustisches Ausgabeelement, beispielsweise in Gestalt einer Waralarnpe oder Anzeigetafel, 
die anzeigt, ob in dem betreffenden Vorratsmagazin 13 ein ausreiehender Vorrat an Waren 
2 vorhanden ist, oder ob die Gefahr besteht, dass diese Waren 2 mit der Abarbeitung der 
im Rechnersystem eingegebenen AuftrMge alle abgegeben werden, sodass Waren 2 nachge- 
ftillt werden mussen. Ebenso kann die Ausgabevorrichtung 65 ein Sprachausgabemodul 
und/oder eine numerische und/oder alphanumerische Anzeige, beispielsweise in Gestalt 
eines Bildschirmes oder einer LED-Anzeige, aufweisen, an der beispielsweise der aktuelie 
Ftillstand 3 1 oder der aus den (der) im Rechnersystem eingegebenen Auftragen und/oder 
prognostizierten Absatzmenge an Waren 2 enrechnete Bedarf an weiteren Waren 2 bzw. 
die erforderliche Nachfullmenge in den Vorratsmagazinen 13 und usw. ausgegeben wird. 
Naturlich kann die Eingabevorrichtung 64 und Ausgabevorrichtung 65 auch als kombi- 
nierte Baueinheit in Form eines Touch-Screens ausgebildet werden. Die Bedieneinheit 63 
ist bevorzugt unmittelbar am betreffenden Vorratsmagazin 13 befestigt. 

Andererseits kann die Bedieneinheit 63 auch als mobiles Handbediengerat ausgebildet 
sein, das mit einer Sende- und Empfangseinheit 66 ausgestattet ist, die uber beispielsweise 
eine optische Signal- bzw. Datentibertragung, insbesondere Infrarot- Datenubertragung 
oder Laser-Datenubertragung, mit der Steuereinheit und/oder den Messeinrichtungen 33 
verbunden ist. Auch ist eine drahtlose Ubertragung der Daten und/oder Signale durch eine 
Funkverbindung zwischen der Bedieneinheit 63 und/oder Steuereinheit und/oder den 
Messeinrichtungen 33 moglich. Dazu ist Steuereinheit und/oder sind die Messeinrichtun- 
gen 33 ebenfalls mit einer Sende- und Empfangseinheit ausgestattet. 

Eine andere, nicht gezeigte Ausffthrung der Voxrichtung 1 zum Bereitstellen von stapelba- 
ren Waren 2 besteht darin, dass diese ausschliefllich eine Speichereinrichtung 4 mit den in 
deren Langsrichtung in einer Reihe fluchtend hintereinander angeordneten, schachtartigen, 
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langlichen Vorratsmagazinen 1 3, die am unteren Ende 20 ernes jeden Vorratsmagazins 13 
vorgesehene Abgabevoirichtungen 21 sowie die Erfassungseinrichtung 30 umfasst. Die 
Erfassungseinrichtung 30 weist wenigstens einen, oberhalb von oberen Enden 38 der Vor- 
ratsmagazine 13 angeordneten und fiber die Antriebsvorrichtung 37, 37' zwischen den ein- 
zelnen Vorratsmagazinen 13 in Langsrichtung der Speichereinrichtung 4 positioniert ver- 
fahrbaren Stellwagen 32 auf. Der Stellwagen 32 ist mit wenigstens einer Fuhrungsanord- 
nung 35 entlang der in Langsrichtung der Speichereinrichtung 4 verlaufenden und benach- 
bart zu den oberen Ende 38 der Vorratsmagazine 13 angeordneten Fuhrungsbahn 36, ins- 
besondere einer Linearfuhrung 36' gefuhrt. Am Stellwagen 32 ist die wenigstens eine 
Messeinrichtung 33 angeordnet, iiber die die Distanz 41 zwischen der im Vorratsmagazin 
1 3 bereitgestellten, obersten Ware 2 und dem maximalen, oberen Fiillstandsbegrenzung 42 
eines Vorratsmagazins 13 wahrend der Verfahrbewegung des Stellwagens 32 sequential 
erfasst werden kann. Aus der Distanz 4 1 wird vom Rechnersystem der Fttllstand 3 1 von 
Waren 2 in den jeweiligen Vorratsmagazinen 13 errechnet. Die Messeinrichtung 33 ist 
quer zur Fuhrungsbahn 36 in Richtung der Speichereinrichtung 4 versetzt und oberhalb 
von oberen Enden 38 der Vorratsmagazine 13 der Speichereinrichtungen 4 angeordnet 
sowie derart ausgerichtet, dass ein von der Messeinrichtung 33 ausgesandter Abtaststrahl 
39 oder eine ausgestrahlte Abtastwelle im Wesentlichen senkrecht auf die Abgabeebene 24 
der Abgabevorrichtung 21 verlauft. Die Vorrichtung 1 bildet nach dieser Ausfiihrung bei- 
spielsweise einen Verkaufsautomaten aus, bei dem die gewunschte Ware 2 iiber eine Ab- 
gabeeffiiung direkt an den Verbraucher abgegeben wird. Die Vorratsmagazine 13 sind 
nach dieser Ausfuhrung beispielsweise lotrecht ausgerichtet. 

Im Nachfolgenden wird nun das Verfahren zur Bereitstellung von stapelbaren Waren 2 fur 
die voran beschriebene Vorrichtung 1 beschrieben. Es wird davon ausgegangen, dass die 
Waren 2 sortenrein in den Vorratsmagazinen 13 bereitgestellt werden, daher, dass in jedem 
Vorratsmagazin 13 nur eine Sorte bzw. Type von Ware 2 eingeordnet wird. Grundsatzlich 
kann die Kommissionierung von Waren 2 auf zwei unterschiedliche Arten erfolgen. Zum 
einen k6nnen Warentrager, insbesondere Transportbehalter, entlang der Fordereinrichtung 
3 transportiert werden. Diese Warentrager sind dazu mit einer, einem in das Rechnersys- 
tem eingegebenen Auftrag zugeordneten Codierung versehen. Die Codierung umfasst eine 
Identifikationsnummer, iiber die eine eindeutige Zuordnung des Warentragers zu einem 
Auftrag mOglich ist. Die Warentrager werden entlang der FSrdereinrichtung 3 transportiert 
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und an einer Vielzahi von beidseitig der Fordereinrichtung 3 angeordneten Vorratsmagazi- 
xien 13 vorbeigefiihrt und wahrend des Vorbeitransportes an den Vorratsmagazinen 13 mit 
den, der jeweiligen Codierung zugeordneten Waren 4 beladen. Entsprechend der Zuord- 
nung der Codierung eines Warentragers, werden die Abgabevoirichtungen 21 vom Rech- 
nersystem angesteuert und iiber diese die vereinzelten Waren 2 an den Transportbehalter 
abgegeben. 

Zum anderen, werden die entsprechend den eingegebenen Auftragen zu kommissionieren- 
den Waren 2 5 unmittelbar am Forderorgan 5 der Fordereinrichtung 3 abgelegt. Dazu wer- 
den, wahrend dem das Forderorgan 5 unter den Vorratsmagazinen 13 vorbeibewegt wird, 
jene Abgabevoirichtungen 21 angesteuert, tiber welche die zu kommissionierenden Waren 
2 aus den Vorratsmagazinen 13 ausgegeben werden solien. Die abgegebenen Waren 2 sind 
am Fdrderorgan 5 auftragsgebunden zusammengefasst Am Abgabeende der ersten For- 
dereinrichtung 3 ist eine zweite Fordereinrichtung (nicht dargestellt) zum Transportieren 
von zu Auftr&gen zusammengefassten, kommissionierten Waren 2 in Warentragern ange- 
ordnet hi einem WarenMger werden die Waren 2 eines Auftrags aufgenommen. 

Urn einen Stillstand der Vorrichtung 1, der ausgeldst wird, wenn aus einem leeren Vor- 
ratsmagazin 13 eine Ware 2 angefordert wird und deshalb der in das Rechnersystem einge- 
gebene, zumindest eine Auftrag nicht erftillt werden kann, zu verhindern, muss dafur ge- 
sorgt werden, dass zumindest in jenen Vorratsmagazinen 13, in denen die fur den Auftrag 
angeforderten Waren 2 enthalten sind, ausreichend aufgefiillt sind. 

Erfindungsgemafl ist es nun vorgesehen, dass die Distanz 41 zwischen der obersten Ware 2 
und der maximalen 3 oberen Fiillstandsbegrenzung 42 nach Vorgabe wenigstens eines Auf- 
trages oder einer prognostizierten Absatzmenge an Waren 2 in einem oder mehreren Vor- 
ratsmagazinen 13 erfasst und daraus der Fiillstand 44 bzw, Istbestand an Waren 2 in einem 
oder mehreren Vorratsmagazinen 13 ermittelt werden. 

Wird ein Auftrag, der nur eine Sorte von (identischen) Ware 2 umfasst, in das Rechner- 
system elektronisch eingegeben, wird vom Rechnersystem, entsprechend diesem Auftrag 
ein Sollbestand, daher die Anzahl an benStigten Waren 2 fiir jenes Voiratsmagazin 13 er- 
rechnet, in welchem die dem Auftrag zugeordnete Ware 2 bereitgestellt ist. Danach wird 
iiber die Messeinrichtung 33 auf beri&rungslosen Wege die oben beschriebene Distanz 41 
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erfasst und daraus der Fiillstand 31 sowie unter Einbeziehung der Abmessungen 45 in Sta- 
pelrichtung der iibereinander gestapelten Waren 2 der Istbestand an Waren 2 in diesem 
Vorratsmagazin 13 errechnet Diese Berechnung wird vom Rechnersystem, insbesondere 
der Steuereinheit, durchgefuhrt. Darauffolgend wird der Istbestand an Waren 2 mit dem 
aus dem Auftrag fur das Vonratsmagazin 13 errechneten Sollbestand an Waren 2 vergli- 
chen. 1st der Istbestand an Waren 2 geringer als der fiir die ordnungsgemaBe Abarbeitung 
des Auftrags benotigte Sollbestand an Waren 2 und/oder wird der Sollbestand an Waren 2 
in Kiirze untersehritten werden, wird eine Bedarfsmeldung fiir die Bedienperson am Rech- 
nersystem, insbesondere einem Rechner (PC), und/oder an der Ausgabevorrichtung 65 der 
Bedieneinheit 63 ausgegebenen und die Bedienperson aufgefordert, dieses Vorratsmagazin 
13 aufeufullen. Die Bedarfsmeldung kann als Sprachinformation oder optisch oder akus- 
tisch erfblgen, beispielsweise durch eine Warnlampe, Text- oderNummernanzeige oder 
Signalhom. 

Umfasst der eingegebene Auftrag mehrere, unterschiedliche Waren 2, wird der Sollbestand 
an Waren 2 entsprechend dem eingegebenen Auftrag an jenen Vorratsmagazinen 13 vom 
Rechnersystem errechnet, in welchem die unterschiedlichen Waren 2 bereitgestellt werden. 
Beispielsweise ist die erste Sorte von Ware 2 im ersten Vorratsmagazin 13 und die zweite 
Sorte von Ware 2 im zweiten Vorratsmagazin 13 usw. bereitgestellt. Darauffolgend wird 
uber die Messeinrichtung 33 auf beriflirungslosen Wege in diesen betreffenden Vorratsma- 
gazinen 13 jeweils die Distanz 41 sequentiell erfasst und jeder aktuelle Fiillstand 3 1 sowie 
unter Einbeziehung der Abmessungen 45 in Stapelrichtung der iibereinander gestapelten 
Waren 2 der Istbestand an Waren 2 in diesen betreffenden Vorratsmagazinen 13 erraittelt. 
Danach erfoigt ein Vergleich des Istbestands an Waren 2 in den betreffenden Vorratsma- 
gazinen 13 mit dem errechneten Sollbestand fiir diese betreffenden Vorratsmagazdne 13. 
Eine Bedarfsmeldung fiir die Bedienperson zum Nachfullen eines oder mehrerer Vorrats- 
magazine 13, wird nur dann ausgegeben, wenn in einem der Vorratsmagazine 13 der 
Istbestand an Waren 2 den Sollbestand der zu dem eingegebenen Auftrag angeforderten, 
unterschiedlichen Waren 2 unterschreitet und/oder in Kiirze unterschreiten wird. 

Wird ein dem ersten Auftrag nachfolgender, zweiter, dritter usw. Auftrag in das Rechner- 
system eingegeben, wird vorerst vom Rechnersystem anhand aller Auftrage, ein benotigter 
Sollbestand an gleichen oder unterschiedlichen Waren 2 in einem Vorratsmagazin 13 oder 
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mehxeren Vorratsmagazinen 13 ermittelt Enthalt der Auftrag nur eine Sorte von Ware 2, 
wird die Distanz 41 zwischen der obersten Ware 2 mid der oberen Fiillstandsbegrenzung 
42 in diesem einen Vorratsmagazin 13 gemessen s wahrend, wenn der Auftrag unterschied- 
liche Sorten von Waren 2 umfasst, die Distanz 41 zwischen der obersten Waren 2 und der 
maximalen, oberen Fiillstandsbegrenzung 42 injenen Vorratsmagazinen 13 sequential 
gemessen wird, wo die untersehiedlichen Waren 2 bereitgestellt werden. Dementsprechend 
werden der aktuelle Fiillstand 31 sowie der Istbestand an Waren 2 in nur einem Vorrats- 
magazin 13 oder mehreren Vorratsmagazinen 13 vom Rechnersystem errechnet. Danach 
erfolgt der Vergleich zwischen dem Istbestand an Waren 2 in dem einen betreffenden Vor- 
ratsmagazin 13 oder in den betreffenden Vorratsmagazinen 13 mit dem Sollbestand fur 
dieses eine betreffende Vorratsmagazin 13 oder die betreffenden Vorratsmagazine 13. Eine 
Bedarfsmeldung eines Vorratsmagazins 13 wird am Rechnersystem und/oder an der Be- 
dieneinheit 63 ausgegeben, wenn in dem betreffenden Vorratsmagazin 13 oder in einem 
der betreffenden Vorratsmagazine 13 der Istbestand an Waren 2 den Sollbestand der fiir 
alle eingegebenen Auftrage angeforderten Waren 2 unterschreitet und/oder in Kiirze miter- 
schreiten wird. 

Eine optimale Ressourcenplanung an Bedienpersonen wird dann erreicht, wenn in das 
Rechnersystem eine prognostizierte Absatzmenge von wenigstens einer Sorte Ware 2 in- 
nerhalb eines gesetzten Zeitraumes, beispielsweise ein Tag, eine Woche, elektronisch er- 
fasst wird. Die prognostizierte Absatzmenge beruht anf Basis von Erfahrungswerten bzw. 
statistischen Answertungen. Die Eingabe in das Rechnersystem erfolgt als quantitative 
Menge. Beispielsweise wurden von einer Warensorte in einer Woche 100 Stack Waren 2 
benotigt. Anhand der prognostizierten Absatzmenge, wird der benotigte Sollbestand an 
Waren 2 in einem betreffenden Vorratsmagazin 3 vom Rechnersystem ermittelt, in diesem 
Fall 100 Waren 2. Danach wird iiber die Messeinrichtung 33 auf beruhrungslosen Wege 
die oben beschriebene Distanz 41 erfasst und daraus der Fiillstand 3 1 sowie unter Einbe- 
ziehung der Abmessungen 45 in Stapelrichtung der ttbereinander gestapelten Waren 2 der 
Istbestand an Waren 2 in diesem Vorratsmagazin 13 errechnet. Sodann erfolgt ein Ver- 
gleich des Istbestands an Waren 2 in diesem betreffenden Vorratsmagazin 13 mit dem aus 
der prognostizierten Absatzmenge fiir dieses Vorratsmagazin 13 berechneten Sollbestand. 
Wird der fiir die prognostizierte Absatzmenge errechnete Sollbestand unterschritten 
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und/pder in Kiirze unterschritten werden, wird eine Bedarfsmeldung an die Bedienperson 
abgegebenen und das betreffende Vorratsmagazin 13 muss nachgefiillt werden. 

Wird in das Rechnersystem eine prognostizierte Absatzmenge fur mehrere unterschiedli- 
che Waren 2 fiir einen gesetzten Zeitraum eingegeben, wird entsprechend der prognosti- 
zierten Absatzmenge ein benotigter Sollbestand an unterschiedlichen Waren 2 in den 
betrefifenden Vorratsmagazinen 13 vom Rechnersystem errechnet. Darauffclgend wird 
wiederum in diesen betreffenden Vorratsmagazinen 13 jeweils die Distanz 41 auf berUh- 
rungslosem Wege sequentiell gemessen und jeder Istbestand an Waren 2 in diesen betref- 
fenden Vorratsmagazinen 13 vom Rechnersystem errechnet. Nach dem Vergleich vom 
Istbestand an Waren 2 in diesen betreffenden Vorratsmagazinen 13 mit dem fur diese 
betreffenden Vorratsmagazine 13 errechneten Sollbestand, wird eine Bedarfsmeldung an 
die Bedienperson zum Nachfiillen eines Vorratsmagazins 13 dann ausgegeben, wenn der 
Istbestand an Waren 2 den Sollbestand der fiir die prognostizierte Absatzmenge benStigten, 
unterschiedlichen Waren 2 unterschreitet und/oder in Kurze unterschreiten wird. 

Es sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, dass die Eingabe der Auftrage und prognosti- 
zierten Absatzmenge an Waren 2 iiber eine Eingabevorrichtung, wie Tastatur, Touch- 
Screen, Spracheingabe und dgl. an einem Rechner (Personal Computer) des Rechnersys- 
tems erfolgt. 

SchlieBlich wird nach dem Nachfullvorgang neuerlich der Istbestand an WaTen 2 in diesem 
einen aufgefiillten Vorratsmagazin 13 oder in den betreffenden, aufgefullten Vorratsmaga- 
zinen 13 aus der iiber die Messeinrichtung 33 erfassten Distanz 41 ennittelt und die Be- 
darfsmeldung aufgehoben, solange, bis der Istbestand an Waren 2 wieder den Sollbestand 
an Waren 2 unterschreitet. Dadurch konnen zusatzliche Quittiertasten zum Bestatigen eines 
Nachftillvorgangs an der Bedieneinheit 63 entfallen. 

Die Distanz 41 zur Ermittlung der Fiillstande 3 1 in einem Vorratsmagazin 13 oder mehre- 
ren Vorratsmagazinen 13, kann iiber den oben beschriebenen und mit den Messeinriehtun- 
gen 33 versehenen Stellwagen 32 oder iiber an jedem Vorratsmagazin 13 ortsfest, ange- 
ordnete Messeinrichtungen (nicht dargestellt) erfasst werden. Nach letzterer Ausfuhrung, 
wird die Messeinrichtung 33 am oberen Ende 38 mit geringem Abstand oberhalb der ma- 
ximalen, oberen Fiillstandsbegrenzung 42 jedes Vorratsmagazins 13 befestigt. Diese Mess- 
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einrichtungen sind wiederum durch opto-elektronische Messsysteme, wie Laser- oder Inf- 
rarot-Messsysteme, oder Ultraschallsensoren gebildet, wobei ein Abtaststrahl oder eine 
Abtastwelle der Messeinrichtung 33 im Wesentlichen parallel zur Langserstreckung der 
Vorratsmagazine 1 3 und im Wesentlichen senkrecht zur Abgabeebene 24 der Abgabevor- 
richtung21 verlauft. 

Die Distanz 41 wird, wie oben beschrieben, nur an jenem Vorratsmagazin 13 oder jenen 
Vorratsmagazinen 13 gemessen, in dem oder denen die Waren 2 bereitgestellt sind, die fur 
den (die) in das Rechnersystem eingegebenen Auftrag (AufirMge) oder die in das Rechner- 
system eingegebene, prognostizierte Absatzmenge an Waren 2 angefordert werden. 

Andererseits ist es aber auch mdglich, dass die Distanz 41 zwischen der obersten Ware 2 
und der maximalen, oberen Ftillstandsbegrenzung 42 in jedem Vorratsmagazin 13 der 
Speichereinrichtungen 4, 4' erfasst und die zugehdrigen Ftillstande 31 ermittelt werden. 
Dazu ist es nun vorgesehen, dass liber die Messeinrichtungen 33 jeweils die Distanz 41 in 
den Vorratsmagazinen 13 der Speichereinrichtung 4, 4' standig gemessen und der 
Istbestand in den Vorratsmagazinen 13 fortlaufend ermittelt werden. Andererseits kann 
aber auch die Distanz 41 in den Vorratsmagazinen 13 der Speichereinrichtung 4, 4* inter- 
mittierend erfasst und der aktuelle Istbestand in den Vorratsmagazinen 13 nach vorgegebe- 
nen Zeitintervallen fortlaufend ermittelt werden. 

In einer moglichen Ausfiihrung wird die Distanz 41 tiber am Stellwagen 32 befestigte 
Messeinrichtungen 33 erfasst, wobei eine Messeinrichtung 33 je einer Speichereinrichtung 
4, 4 6 zugeordnet ist. Dazu wird der Stellwagen 32 in die Messposition oberhalb eines Vor- 
ratsmagazins 13 verfahren und die Distanz 41 zur Bestimmung des Istbestands dieses Vor- 
ratsmagazins 13 gemessen. Ist von einem weiteren Vorratsmagazin 13 der Istbestand zu 
ermitteln, wird der Stellwagen 32 in die weitere Messposition oberhalb eines weiteren Vor- 
ratsmagazins 13 verfahren. Der Stellwagen 32 fahrt nur jenes Vorratsmagazin 13 oder jene 
Vorratsmagazine 13 an, in dem oder denen die fur einen eingegebenen Auftrag oder eine 
eingegebene, prognostizierte Warenabsatzmenge zu kommissionierenden Waren 2 bereit- 
gestellt sind. In einer anderen Variante der Ansteuerung, wird der Stellwagen 32 zwischen 
dem in dessen Verstellrichtung - gemaB Pfeil 46 - ersten und letzten Vorratsmagazin 13 
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fortlaufend pendelnd hin und her verfahren und dabei die Distanz 41 zur Ermittlung des 
Istbestands in einem Vorratsmagazin 13 oder in einem jeden Vorratsmagazin 13 erfasst. 

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausffihrungsvarianten der Vorrichtung 1, wo- 
bei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Aus- 
fiihrungsvarianten derselben eingeschrankt ist s sondern vielmehr auch diverse Kombinati- 
onen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variati- 
onsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Er- 
findung im Konnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind 
also auch samtliche denkbaren Aiisflihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner 
Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante mSglich sind, vom 
Schutzumfang mitumfasst. 

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis 
des Aufbaus der Vorrichtung 1, diese bzw. deren Bestandteile teiiweise unmaflstablich 
und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden. 
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1 . Vorrichtung (1) zur Bereitstellung von stapelbaren Waren (2), mit wenigstens 
einer Speichereinrichtung (4) und von einem Rechnersystem gesteuerte Abgabevomchtun- 
gen (21) sowie einer mit dem einem Rechnersystem verbundene Erfassimgseinrichtung 
(30) zur Bestimmung der Ftillstande (3 1) von Waren (2) in Vorratsmagazinen (13) der 
Speichereinrichtung (4), wobei die Speichereinrichtung (4) in deren Langsrichtung in einer 
Reihe fluchtend hintereinander angeordnete, schachtartige, langliche Vorratsmagazine (13) 
aufweist, die jeweils durch ein Fiihrungsprofil gebildet sind 5 gegen das die in einem Vor- 
ratsmagazin (13) ubereinander gestapelten Waren (2) bereichsweise anliegen, und die Ab- 
gabevorrichtungen (21) jeweils eine Abgabeebene (24) ausbilden und am unteren Ende 
(20) eines jeden Vorratsmagazins (13) vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Erfassungseinrichtung (30) wenigstens einen oberhalb von oberen Ende (38) der Vorrats- 
magazine (13) angeordneten und iiber zumindest eine Antriebsvorrichtung (37; 37') zwi- 
schen den einzelnen Vorratsmagazinen (13) in Langsrichtung der Speichereinrichtung (4) 
verfahrbaren Stellwagen (32) aufweist, der mit wenigstens einer die Distanz (41) zwischen 
der von der Abgabevorrichtung (21) am weitesten entfernt liegenden, obersten Ware (2) 
und einer maximalen, oberen Fiillstandsbegrenzung (42) eines Vorratsmagazins (13) zur 
Bestimmung des Fiillstandes (31) von Waren (2) in wenigstens einem der Vorratsmagazine 
(13) erfassenden Messeinrichtung (33) versehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellwagen 
(32) wenigstens eine Fuhrungsanordnung (35) aufweist, mit der er auf einer in Langsrich- 
tung der Speichereinrichtung (4) verlaufenden und benachbart zu den oberen Ende (38) der 
Voixatsmagazine (13) angeordneten Fiihrungsbahn (36) gefuhrt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiihrungs- 
bahn (36) durch wenigstens eine Linearfuhrung (36 fc ) gebildet ist und dass der Stellwagen 
(32) (iber die Fuhrungsanordnung (35) an der Linearfuhrung (36') gelagert und iiber die 
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Antriebsvorrichtung (37; 37') verstellbar auf einem Tragrahmen (8) der Vonichtung (1) 
angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebsvor- 
richtung (37; 37') durch einen mit einem Antriebsmotor (56; 60) gekuppelten Zugmittel- 
trieb, Reibradantrieb, Zahnrad-Zahnstangenantrieb oder Linearantrieb gebildet ist und dass 
der Antriebsmotor (56; 60) mit einer Steuereinheit des Rechnersystems verbunden ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Messein- 
richtung (33) durch ein die Distanz (41) bertthrungslos erfassendes Messsystem gebildet 
ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Messein- 
richtung (33) durch ein opto-elektronisches Messsystem, insbesondere Laser- oder Infra- 
rot-Messsystem, gebildet ist und ein Abtaststrahl (39) der Messeinrichtung (33) im We- 
sentlichen parallel zur Langserstreckung der Vorratsmagazine (13) und im Wesentlichen 
senkrecht zur Abgabeebene (24) der Abgabevorrichtung (21) verlauft. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Messein- 
richtung (33) durch einen Ultraschallsensor gebildet ist und Ultraschallwellen der Messein- 
richtung (33) im Wesentlichen parallel zur Langserstreckung der Vorratsmagazine (13) 
und im Wesentlichen senkrecht zur Abgabeebene (24) der Abgabevoirichtung (21) verlau- 
fen, 

g Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Positionier- 

system (58) fur die Positionierung und Erfassung der Istposition des Steliwagens (32) ge- 
genuber den einzelnen Vorratsmagazinen (13) vorgesehen ist. 

9 Vonichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Positionier- 

system (58) eine Wegmessvorrichtung oder ein Positionsortungssystem zur Erfassung der 
Relativlage des Steliwagens (32) gegentiber den einzelnen Voiratsmagazinen (13) umfasst. 
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10. Vorrichtuag nach Anspruch 4 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass der An- 
triebsmotor (56; 60) die Wegmessvorrichtung aufweist oder die Wegmessvorrichtung zwi- 
schen dem Stellwagen (32) und einem Tragrahmen (8) der Vorrichtung (1) angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Positions- 
ortungssystem dutch eine Navigattonsvorrichtung, insbesondere GPS, gebildet ist, beste- 
hend aus einer Sende- und/oder Empfangseinrichtung angeordnet am Stellwagen (32) und 
einer Sende- und/oder Empfangseinrichtung angeordnet im Aufstellbereich der Vorrich- 
tung (1). 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite 
Speichereinrichtung (4') in Bezug auf eine vertikale Symmetrieebene (12) der ersten Spei- 
chereinrichtung (4) gegeniiberliegend angeordnet ist, wobei die zweite Speichereinrichtung 
(4') in deren Langsrichtung in einer Reihe fluchtend hintereinander angeordnete, schacht- 
artige, lMngliche Vorratsmagazine (13) aufweist und am unteren Ende (20) eines jeden 
Vorratsmagazins (13) eine Abgabevorrichtung (21) vorgesehen ist und dass sich zwischen 
den beiden Speichereinrichtungen (4, 4 6 ) parallel zu deren Langsrichtung eine geringfugig 
unterhalb des unteren Endes (20) der Vorratsmagazine (13) angeordnete Fordereiirrichtung 
(3), insbesondere ein Bandfbrderer, erstreckt, wobei eine Abgaberichtung jeder Abgabe- 
voixichtung (21) quer zur Langsrichtung der Fordereinrichtung (3) verlauft. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspniche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Speichereinrichtungen (4, 4 6 ) zu beiden Seiten der Ftihrungsbahn (36) angeordnet 
sind, wobei die Fuhrungsbahn (36) sich benachbart zu den oberen Ende (38) der gegenti- 
berliegenden Vorratsmagazine (13) parallel in Langsrichtung der Speichereinrichtungen (4, 
4') tiber die gesamte Lange der Vorrichtung (1) durchgehend erstreckt und dass der Stell- 
wagen (32) mit zwei jeweils quer zur Ftihrungsbahn (36) in Richtung der Speichereinrich- 
tungen (4, 4 6 ) versetzt und oberhalb von den Vorratsmagazinen (13) der Speichereinrich- 
tungen (4, 4 C ) angeordneten Messeinrichtungen (33) zum Erfassen der Distanz (41) in den 
betreffenden Vorratsmagazinen (13) der Speichereinrichtungen (4, 4') versehen ist. 
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14. Voirichtung nach Anspruch 1 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor- 
ratsmagazine (13) der Speichereinrichtungen (4, 4') zu einer horizontalen Forderebene der 
Fordereinrichtung (3) bin und gegebenenfalls auch in Langsrichtung der Fordereinrichtung 
(3) geneigt sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vorratsmagazine (13) und die Fiihrungsbabn (36) an einem gemeinsamen Tragrahmen (8) 
der Vorrichtung (1) befestigt sind und dass das Fuhrungsprofil der Vorratsmagazine (13) 
U-formig ausgebUdet und an stirnsehigen Enden (20, 38) geSffiiet ist, wobei eine Basis 
(15) dem Tragrahmen (8) zugewandt ist und von der Basis (15) vorkragende, parallele 
Schenkehi (16) eine schlitzartige WarennachfullOfmung (19) begrenzen. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die we- 
nigstens eine Messeinrichtung (33) mit einer Steuereinheit vom Rechnersystem eines La- 
gerverwaltungssystems und/oder einer Bedieneinheit (63) verbunden ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass je Vorratsmagazin (13) eine Bedieneinheit (63) vorgesehen ist, die wenigstens eine 
Eingabevorrichtung (64) und/oder Ausgabevorrichtung (65) mit einem akustischen 
und/oder optischen Ausgabeelement, beispielsweise eine Signalhorn und/oder Warnlampe, 
und/oder Sprachausgabemodul aufweist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens 
eine Messeinrichtung (33) und die Steuereinheit vom Rechnersystem des Lagerverwal- 
tungssystems und/oder die Bedieneinheit (63) und/oder die Antriebsvorrichtung (37, 37'), 
insbesondere die Steuerung des Antriebsmotors (56; 60), jeweils mit einer Sende- und 
Empfangseinheit zur gegenseitigen drahtlosen Daten- und/oder Signaliibertragung verse- 
hen sind. 

19. Verfahren zur Bereitstellung von stapelbaren Waren (2), bei dem in in einer 
Reihe hintereinander angeordneten, schachtartigen, langlichen Von-atsmagasrinen (13) we- 
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nigstens einer Speichereinrichtung (4) Waren (2) iibereinander gestapelt und die Waren (2) 
liber am unteren Ende (20) eines jeden Vorratsmagazins (13) angeordnete, von einem 
Rechnersystem gesteuerte Abgabevorrichtungen (21) vereinzelt ausgegebenen werden, 
wobei uber eine Erfassungseinrichtung (30) die Fullstande (31) von Waren (2) in den Vor- 
ratsmagazinen (13) der Speichereinrichtung (4) erxnittelt werden, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein die Erfassungseinrichtung (30) aufweisender Stellwagen (32) in Langsrichtung der 
Speichereinrichtung (4) oberhalb von oberen Enden (38) der Vorratsmagazine (13) zwi- 
schen den in Verstellrichtung (46) des Stellwagens (32) aufeinander folgenden Vorratsma- 
gazinen (13) verfahren ward und wahrend der Verstellbewegung vom Stellwagen (3 1) uber 
wenigstens eine an diesem angeordnete, die Erfassungseinrichtung (30) aufweisende 
Messeinrichtung (33) zumindest in einem der Vorratsmagazine (13) eine Distanz (41) zwi- 
schen der von der Abgabevorrichtung (21) am weitesten entfernt liegenden, obersten Ware 
(2) und einer maximalen, oberen Ftillstandsbegrenzung (42) eines Vorratsmagazins (13) 
erfasst und danach der Fullstand (31) in diesem betreffenden Vorratsmagazin (13) vom 
Rechnersystem ermittelt werden. 

20. Verfahren zur Bereitstellung von stapelbaren Waren (2), bei dem in in einer 

Reihe hintereinander angeordneten, schachtartigen, langlichen Vorratsmagazinen (13) we- 
nigstens einer Speichereinrichtung (4) Waren (2) sortenrein ubereinander gestapelt und die 
Waren (2) liber am unteren Ende (20) eines jeden Vorratsmagazins (13) angeordnete, von 
einem Rechnersystem gesteuerte Abgabevorrichtungen (21) vereinzelt ausgegeben werden, 
wobei tlber wenigstens eine Erfassungseinrichtung (30) die Fullstande (31) von Waren (2) 
in den Vorratsmagazinen (13) der Speichereinrichtung (4) ermittelt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass vorerst in an sich bekannter Weise vom Rechnersystem wenigstens ein 
zumindest eine Sorte von Ware (2) umfassender Auftrag elektronisch erfasst wird, worauf 
entsprechend dem Auftrag ein bendtigter Sollbestand an Waren (2) im betreffenden Vor- 
ratsmagazin (13) vom Rechnersystem errechnet wird, sodann in zumindest dem einen, die 
Waren (2) fur diesen Auftrag enthaltenen Vorratsmagazin (13) eine Distanz (41) zwischen 
der von der Abgabevorrichtung (21) am weitesten entfernt liegenden, obersten Ware (2) 
und einer maximalen, oberen Ftillstandsbegrenzung (42) eines Vorratsmagazins (13) auf 
beruhrungslosem Wege gemessen, der aktuelle Fullstand (31) in diesem betreffenden Vor- 
ratsmagazin (13) ermittelt und unter Einbeziehung der Abmessungen (45) in Stapelrich- 
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tung der libereinander gestapelten Waren (2) der Istbestand an Waren (2) in diesem betref- 
fenden Vorratsmagazin (13) vom Rechnersystem enrechnet werden und darauffolgend der 
Istbestand an Waren (2) mit dem Sollbestand fur dieses betreffende Vorratsmagazin (13) 
verglichen wird und dass eine Bedarfsmeidung fur eine Bedienperson zum Nachfiillen des 
betreffenden Vorratsmagazins (13) am Rechnersystem und/oder an einer Bedieneinheit 
(63) ausgegeben wird, wenn der Istbestand an Waren (2) den Sollbestand der for den ein- 
gegebenen Auftrag benfltigten Waren (2) unterschreitet und/oder in Kiirze unterschreiten 
wird. 

2 1 . Verfahren zur Bereitstellung von stapelbaren Waren (2), bei dem in in einer 

Reihe hintereinander angeordneten, schachtartigen, langlichen Vorratsmagazinen (13) we- 
nigstens einer Speichereinrichtung (4) Waren (2) sortenrein tibereinander gestapelt und die 
Waren (2) iiber am unteren Ende (20) eines jeden Vorratsmagazins (13) angeordnete, von 
einem Rechnersystem gesteuerte Abgabevorrichtungen (21) vereinzelt ausgegeben werden, 
wobei uber wenigstens eine Erfassungseinrichtung (30) die Fiillstande (31) von Waren (2) 
in den Vorratsmagazinen (13) der Speichereinrichtung (4) ermittelt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass vorerst vom Rechnersystem eine prognostizierte Absatzmenge von we- 
nigstens einer Sorte Ware (2) innerhalb eines gesetzten Zeitfensters elektronisch erfasst 
wird, worauf entsprechend der prognostizierten Absatzmenge ein benStigter Sollbestand an 
Waren (2) in dem betreffenden Vorratsmagazin (13) vom Rechnersystem errechnet wird, 
sodann in diesem betreffenden Vorratsmagazin (13) eine Distanz (41) zwischen der von 
der Abgabevorrichtung (21) am weitesten entfernt liegenden, obersten Ware (2) und einer 
maximalen, oberen Ftillstandsbegrenzung (42) eines Vorratsmagazins (13) auf beruh- 
rungslosem Wege gemessen, der aktuelle Fiillstand (31) in diesem betreffenden Vorrats- 
magazin (13) ermittelt und unter Einbeziehung der Abmessungen (45) in Stapelrichtung 
der libereinander gestapelten Waren (2) der Istbestand an Waren (2) in diesem betreffenden 
Vorratsmagazin (13) vom Rechnersystem errechnet werden und darauffolgend der 
Istbestand an Waren (2) mit dem Sollbestand fur dieses betreffende Vorratsmagazin (13) 
verglichen wird und dass eine Bedarfsmeidung fur eine Bedienperson zumNachfullen des 
betreffenden Vorratsmagazins (13) am Rechnersystem und/oder an einer Bedieneinheit 
(63) ausgegeben wird, wenn der Istbestand an Waren (2) den Sollbestand der fiir die prog- 
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nostizierte Absatzmenge benotigten Waren (2) unterschreitet und/oder in Ktirze unter- 
schreiten wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 2 1 , dadurch gekennzeichnet, dass vorerst vom 
Rechnersystem eine prognostizierte Absatzmenge von mehreren unterschiedlichen Waren 
(2) innerhalb eines gesetzten Zeitfensters elektronisch erfasst wird, worauf entsprechend 
der prognostizierten Absatzmenge ein benotigter Sollbestand an Waren (2) in den betref- 
fenden Vorratsmagazinen (13) vom Rechnersystem errechnet werden, sodann in diesen 
betreffenden Vorratsmagazinen (13) jeweils eine Distanz (41) zwischen der von der Abga- 
bevorrichtung (21) am weitesten entfemt liegenden, obersten Ware (2) und einer maxima- 
len, oberen Fiillstandsbegrenzung (42) eines Vorratsmagazins (13) auf beriihrungslosem 
Wege gemessen, jeweils der aktuelle Fullstand (31) in den betreffenden Vorratsmagazinen 
(13) ennittelt und unter Einbeziehung der Abmessungen (45) in Stapelrichtung der uber- 
einander gestapelten Waren (2) der Isfbestand an Waren (2) in diesen betreffenden Vor- 
ratsmagazinen (13) vom Rechnersystem errechnet werden und darauffolgend jeweils der 
Istbestand an Waren (2) mit dem Sollbestand ftir diese betreffenden Vorratsmagazine (13) 
vergiichen werden und dass eine Bedarfsmeldung fttr eine Bedienperson zum Nachfiillen 
des betreffenden Vorratsmagazins (13) am Rechnersystem und/oder an einer Bedieneinheit 
(63) ausgegeben wird, wenn der Istbestand an Waren (2) den Sollbestand der flir die prog- 
nostizierte Absatzmenge benotigten, unterschiedlichen Waren (2) unterschreitet und/oder 
in Ktirze unterschreiten wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass vorerst in an sich 
bekannter Weise vom Rechnersystem wenigstens ein mehrere unterschiedliche Waren (2) 
umfassender Auftrag elektronisch erfasst wird, worauf entsprechend dem Auftrag ein be- 
n5tigter Sollbestand an Waren (2) in den betreffenden Vorratsmagazinen (13) vom Rech- 
nersystem errechnet wird, sodann in zumindest den, die Waren (2) fur diesen Auftrag ent- 
haltenen Vorratsmagazinen (13) jeweils eine Distanz (41) zwischen der von der Abgabe- 
vorrichtung (21) am weitesten entfernt liegenden, obersten Ware (2) und einer maximalen, 
oberen Fiillstandsbegrenzung (42) der Vorratsmagazine (13) auf beruhrungslosem Wege 
gemessen, jeweils der aktuelle Fullstand (31) in diesen betreffenden Vorratsmagazinen 
(13) ennittelt und unter Einbeziehung der Abmessungen (45) in Stapelrichtung der tiber- 
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einander gestapelten Waren (2) der Istbestand an Waren (2) in diesen betreffenden Vor- 
ratsmagazinen (13) vom Rechnersystem errechnet werden und darauffolgend jeweils der 
Istbestand an Waren (2) mit dem Sollbestand fur diese betreffenden Vorratsmagazine (13) 
verglichen werden und dass eine Bedarfsmeldung fur eine Bedienperson zum Nachfullen 
des betreffenden Vorratsmagazins (13) am Rechnersystem und/oder an einer Bedieneinheit 
(63) ausgegeben wird, wenn in einem der Vorratsmagazine (13) der Istbestand an Waren 
(2) den Sollbestand der ftir den eingegebenen Auftrag benotigten Waren (2) unterschreitet 
und/oder in Kurze unterschreiten wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem elekt- 
ronisch Erfassen des ersten Auftrags und wenigstens eines weiteren Auflrags vom Rech- 
nersystem entsprechend den Auftr&gen ein benotigter Sollbestand an Waren (2) in den 
betreffenden Vorratsmagazinen (13) vom Rechnersystem errechnet wird, sodann in zumin- 
dest den, die Waren (2) flir diese Auftrage enthaltenen Vorratsmagazinen (13) jeweils eine 
Distanz (41) zwischen der von der Abgabevorrichtung (21) am weitesten entfernt liegen- 
den, obersten Ware (2) und einer maximalen, oberen Ftillstandsbegrenzung (42) der Vor- 
ratsmagazine (13) auf berOhrungsiosem Wege gemessen, der jeweilige aktuelle Fttllstand 
(31) in diesen betreffenden Vorratsmagazinen (13) ermittelt und unter Einbeziehung der 
Abmessungen (45) in Stapelrichtung der iibereinander gestapelten Waren (2) der Istbestand 
an Waren (2) in diesen betreffenden Vorratsmagazinen (13) vom Rechnersystem errechnet 
werden und darauffolgend jeweils der Istbestand an Waren (2) mit dem Sollbestand fur 
diese betreffenden Vorratsmagazine (13) verglichen werden und dass eine Bedarfsmeldung 
fur eine Bedienperson zum Nachfullen des betreffenden Vorratsmagazins (13) am Rech- 
nersystem und/oder an einer Bedieneinheit (63) ausgegeben wird, wenn in einem der Vor- 
ratsmagazine (13) der Istbestand an Waren (2) den Sollbestand der fur die eingegebenen 
Auftrage benotigten Waren (2) unterschreitet und/oder in Ktirze unterschreiten wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass die Be- 
darfsmeldung optisch und/oder akustisch und/oder als Sprachinformation ausgegebenen 
wird. 
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26. Verfahren nach einem der Anspruche 20 bis 24 3 dadurch gekennzeichnet, 
dass die Distanz (41) zur Ermittlung der Fullstande (31) in dem oder in den betreffenden 
Vorratsmagazinen (13) iiber an jedem Vorratsmagazin (13) angeordnete, die Erfassungs- 
einrichtung (30) aufweisende Messeinrichtungen, insbesondere opto-elektronisches Mess- 
systeme oder Ultraschallsensoren, erfasst wird. 

27. Verfahren nach einem der Anspruche 20 bis 24 5 dadurch gekennzeichnet; 
dass ein die Erfassungseinrichtung (30) aufweisender Stellwagen (32) in Langsrichtung der 
Speichereinrichtung (4) oberhalb von oberen Enden (38) der Vorratsmagazine (13) zwi- 
schen den in Verstellrichtung (46) des Stellwagens (32) aufeinander folgenden Vorratsma- 
gazinen (1 3) verfahren und wahrend der Verstellbewegung vom Stellwagen (32) iiber we- 
nigstens eine an diesem angeordnete, die Erfassungseinrichtung (30) aufweisende Messein- 
richtung (33) die Distanz (41 ) zur Ermittlung der Fullstande (3 1) in dem oder in den betref- 
fenden Vorratsmagazinen (13) erfasst wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 27 3 dadurch gekennzeichnet, dass der Stellwagen 
(32) entlang einer in Langsrichtung der Speichereinrichtung (4) verlaufenden und benach- 
bart zu den oberen Ende (38) der Vorratsmagazine (13) angeordneten Fuhrungsbahn (36) 
zwischen den in Verstellrichtung (46) des Stellwagens (32) aufeinander folgenden Vor- 
ratsmagazinen (13) positioniert verfahren wird. 

29. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 9 bis 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Distanz (41) nur in jenem oder jenen Vorratsmagazinen (13) gemessen wird, in 
denen die fur den oder die Auftrage oder die prognostizierte Absatzmenge bereitgestellten 
Waren (2) aufbewahrt sind und dass der erfasste Distanzwert vom betreffenden oder von 
den betreffenden Vorratsmagazinen (13) an das Rechnersystem oder eine Bedieneinheit 
(63)tibermitteltwird. 

30. Verfahren nach einem der Anspruche 1 9 bis 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass vom Stellwagen (32) nur jenes oder jene Vorratsmagazine (13) positioniert angefah- 
ren werden, in dem oder denen die fur den oder die Auftrage oder die prognostizierte Ab- 
satzmenge bereitgestellten Waren (2) aufbewahrt sind und dass der erfasste Distanzwert 
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vom betreffenden oder von den betreffenden Vorratsmagazinen (13) an das Rechnersystem 
oder eine Bedieneinheit (63) ubermittelt wird. 



dass der Stellwagen (32) zwischen dem in dessen Verstellrichtung (46) ersten und letzten 
Vorratsmagazin (13) fortlaufend pendelnd hin und her verfahren und wShrend seiner Ver- 
stellbewegung vom ersten Vorratsmagazin (13) zum letzten Vorratsmagazin (13) tind/oder 
vom letzten Vorratsmagazin (13) zum ersten Vorratsmagazin (13), die Distanz (41) zur 
Ermittlung des Fiillstandes (31) in jedem Vorratsmagazin (13) erfasst sowie der erfasste 
Distanzwert von jedem Vorratsmagazin (13) an das Rechnersystem oder eine Bedienein- 
heit (63) iibermittelt wird. 

32. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 9 bis 28 3 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Stellwagen (32) zwischen dem in dessen Verstellrichtung (46) ersten und letzten 
Vorratsmagazin (13) nach Zeitintervallen gesteuert pendelnd hin und her verfahren und 
wShrend seiner Verstellbewegung vom ersten Vorratsmagazin (13) zum letzten Vorrats- 
magazin (13) und/oder vom letzten Vorratsmagazin (13) zum ersten Vorratsmagazin (13) 
die Distanz (41) zur Ermittlung des Fiillstandes (31) in jedem Vorratsmagazin (13) erfasst 
sowie der erfasste Distanzwert von jedem Vorratsmagazin (13) an das Rechnersystem oder 
eine Bedieneinheit (63) ubennittelt wird. 

33 . Verfahren nach einem der Anspriiche 1 9 bis 32, dadurch gekennzeichnet, 
dass die in den Vorratsmagazinen (13) bereitgestellten Waren (2) iiber die Abgabevor- 
richtungen (21) aus den Vorratsmagazinen (13) nach den Auftragen entsprechend auf eine 
lSngs der Speichereinrichtung (4) angeordnete Fordereinrichtung (3) abgelegt oder zu ein- 
zelnen Auftragen zusammengefasst in Transportbehaltern transportiert werden. 



31. 



Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 28, dadurch gekennzeichnet, 



TGW Transportgerate 
GmbH & Co.KG. 



durch 
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Bezugsseichenaiifstelliing 



1 Vorrichtung 

2 Ware 

3 F6rdereinrichtung 

4 Speichereinrichtung 
4' Speichereinrichtung 

5 Forderorgan 

6 Antrieb 

7 Pfeil 

8 Tragrahmen 

9 Steher 

10 Aufstandsflache 

1 1 L&ngstniger 

12 Symmetrieebene 

13 Voiratsmagazin 

14 Befestigungsklemme 

15 Basis 

16 Schenkel 

17 Neigungswinkel 

18 Neigungswinkel 

1 9 Warennachfiilloffhung 

20 unteres Ende 

2 1 Abgabevorrichtung 

22 Mitnehmer 

23 Warenstapel 

24 Abgabeebene 
24 c Abgabeoffnung 

25 Zugmittel 

26 Antriebsrad 

27 Umlenkrad 

28 Fiihrungsblech 
29 

30 Erfassungseinrichtung 

31 FQllstand 

32 Steliwagen 

33 Messeinxichtung 

34 Tragprofil 

35 Ftihrungsanordnung 



36 Fiihrungsbahn 
36' Linearfuhrung 

37 Antriebsvoirxchtung 
37 fi Antriebsvorrichtung 

38 oberesEnde 

39 Abtaststrahl 

40 Fiillraum 

41 Distanz 

42 Ftillstandsbegrenzung 
42' FtlUstandsbegrenzune 

43 OberflMche 

44 Filllhohe 

45 Abmessung 

46 pfeil 

47 RahmengehSuse 

48 Gehauseteil 

49 Aufiiahmekanal 

50 Energie- und 

51 Innenwand 

52 StUtzwand 

53 Zugmittel 

54 Antriebsrad 

55 Rad 

55 c Andriickrad 

56 Antriebsmotor 

57 Energiekette 

58 Positioniersystem 

59 Zugmitteltrieb 
59* Zugmitteltrieb 

60 Antriebsmotor 

61 Trurn 

62 Zugmittel 

63 Bedieneinheit 

64 Eingabevorrichtung 

65 Ausgabevorrichtung 

66 Sende-undEmpfangseinheit 



u 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) und ein Verfahren zur Bereitstellung von sta- 
pelbaren Waren (2), mit einer Speichereinrichtvmg (4) und ansteuerbaren Abgabevorrich- 
tungen (21) sowie einer Erfessungseinrichtung (30), wobei die Speichereinrichtung (4) in 
deren Langsriehtung in einer Reihe fluchtend hintereinander angeordnete, schachtartige 
Vorratsmagazine (13) aufweist, in denen die Waren (2) bereitgestellt sind, und die Abga- 
bevorrichtungen (21) am unteren Ende (20) eines jeden Vorratsmagazins (13) vorgesehen 
sind. Die Erfassungseinrichtung (30) weist eine Messeinrichtung auf, mittels der die Dis- 
tanz zwischen der von der Abgabevorrichtung (21) am weitesten entfemt liegenden, o- 
bersten Ware (2) und einer oberen Fullstandsbegrenzung (42) eines Vorratsmagazins (13) 
gemessen und daraus der Fullstand von Waren (2) bzw. ein Istbestand an Waren (2) in we- 
nigstens einigen der Vorratsmagazine (13) errechnet wird. Nach einer bevorzugten Aus- 
fiihrung ist die Messeinrichtung an einem oberhalb der oberen Enden der Vorratsmagazine 
(13) angeordneten und zwischen den Vorratsmagazinen (13) horizontal verfahrbaren 
SteUwagen (32) befestigt. 



Fiir die Zusammenfassung Fig. 1 verwenden. 
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TGW Transportgertite 
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